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ONICE PERLA ONICE ORO TRAVERTINO

ONICI

TRAVERTINO

FMGitn

ALPS HEART THASSOS CALACATTA BIANCO VENATO STATUARIO CREMA MARFIL LAVICA PEARL LAVICA BEIGE
EXTRA VENATO EXTRA

PIETRE

29 COLORI E 2 SUPERFICI PER | TUOI PROGETTI

29 colours and 2 different surfaces to suit your designs.
29 couleurs et 2 surfaces pour vos projets.
29 Farben und 2 Oberflachen fiir ihre Entwiirfe.

FLOOR/ WALL

WHITE SE1 o1 BROWN g CORTEN WHITE PURITY

WOOD 240 CORTEN ROADS

Trasversale e versatile per offrire al progetto il massimo delle possibilita
compositive, MAXFINE & studiato per ampliare le destinazioni d'uso del gres
porcellanato contemporaneo: lo spessore di soli 6 mm lo rende ideale per
rivestire pareti e pavimenti, anche per aree a calpestio piu forte come centri
commerciali e zone di passaggio. MAXFINE apre nuove dimensioni
all’architettura contemporanea poiché combina spessore ridotto e grandi
formati, garantendo elevate prestazioni tecniche, una riduzione dei carichi sui
solai e una qualitd estetica mai vista prima. Le lastre che possono essere
posate con una fuga minima, valorizzano gli spazi con effetti unici di continuita
visiva.

Varied and versatile in order to offer the most compositional possibilities to
the design, MAXFINE is studied to expand the intended use of the contemporary
porcelain gres tiles: just 6 mm of thickness make it ideal for walls and flooring
and also for high-traffic areas such as shopping malls and busy areas. MAXFINE
opens new dimensions for contemporary architecture because it combines low
thickness with large formats, guaranteeing high technical performances, a lower
load on the floors, and an aesthetic quality never seen before. The slabs, which
can be laid with a minimum joint, enhance the rooms with unique effects of
visual continuity.

‘SAND HEARTH PEARL MIND GREY CALM COFFEETRUTH  DARK DEPTH  [RIANIUIRUETN

CHROMOCODE 3D

Transversal et versatile pour offrir au projet des possibilités de composition
maximales, MAXFINE est étudiées pour varier les usages du grés cérame
contemporain: seulement 6 mm d’'épaisseur, idéal pour revétir les murs et les
sols, y compris pour des zones subissant des impacts plus forts comme les
centres commerciaux et les zones de passage. MAXFINE ouvre de nouvelles
dimensions a l'architecture contemporaine car il associe un épaisseur réduit et
des grands formats, en garantissant des prestations techniques élevées, une
réduction des charges sur les revétements de sol et une qualité esthétique
inédite. Les dalles qui peuvent étre posées avec un espacement minimal
valorisent les espaces avec des effets uniques de continuité visuelle.

MAXFINE, das so vielseitig und flexibel einsetzbare Material, das jeder Entwurfsidee
ein Maximum gestalterischer Méglichkeiten bietet, ist mit der Vorgabe, mehr
Einsatzgelegenheiten fiir das so aktuelle Feinsteinzeug zu schaffen, nur 6 mm fiir die
Verwendung als Wand- und Bodenbelag, geeignet auch flir sehr stark begangene Boden
von Geschaftszentren und Durchgangszonen. MAXFINE erdffnet der zeitgendssischen
Architektur neue Moglichkeiten, weil es dinne Schichtung mit groem Format
kombiniert, hohe technische Leistungsfahigkeit aufweist, die Estriche weniger belastet
und dazu eine nie zuvor gesehene Asthetik bietet. Die Platten kénnen mit engsten
Fugen verlegt werden und werten den Raum mit einzigartig uniformer Ansicht auf.




VIXF

MADE IN [TALY

LUCIDATA, PER RENDERE UNICI | TUOI AMBIENTI

With a high-gloss polished finish to guarantee unique interiors.
Lustrée, et polie pour des espaces uniques.
Auf Glanz geschliffen, um Ihre Rdume einzigartig zu machen.

Nato da una tecnologia che rispetta I'ambiente, MAXFINE & un prodotto rigorosa-
mente made in Italy con caratteristiche uniche al mondo: & il solo a presentare
una superficie di grandi dimensioni a spessore ridotto e completamente lucidata e
a garantire non soltanto un’incredibile qualitd estetica, ma anche un’elevata
resistenza alle sollecitazioni.

Born from a technology that respects the environment, MAXFINE is a product
which is rigorously made in Italy and which has characteristics that are unique
in the world: it is the only one that displays a large surface area with reduced
thickness and which is completely polished to guarantee not only an incredible
aesthetic quality but also a high resistance to stress.

6mm.Y/,"

SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR

STARKE

Né d’une technologie qui respecte I'environnement, MAXFINE est un produit
100 % made in Italy avec des caractéristiques uniques au monde. C'est le
seul a proposer une surface de grande dimension, a I'épaisseur réduite et
entierement lustée. Outre une qualité esthétique incroyable, il offre une rési-
stance élevée aux sollicitations.

Aus umweltfreundlicher Technologie hervorgegangen, ist MAXFINE ein Produkt
von ausschlieflich Made in Italy mit weltweit einzigartigen Eigenschaften. Als
einziges zeigt es groRformatige Flachen so dinn und mit vollig geschliffen
Oberflache, wobei es nicht nur unglaublich asthetisch wirkt, sondern auch eine
hohe Widerstandsfahigkeit gegen Belastungen bietet.



MAXF]NE APPL|CAZ|ON| Applications. Applications. Anwendungen

PAVIMENTO E RIVESTIMENTO

FLOORS AND WALLS - SOLS ET MURS - FUSSBODEN UND VERKLEIDUNGEN

Versatile e trasversale grazie all'ampia gamma di formati e di colori, con
uno spessore di soli 6 mm, MaxFine & la soluzione ideale per pavimenti e
rivestimenti.

Versatile and mutti-functional thanks to the broad range of available sizes and
colours, with a thickness of just 6mm, MaxFine is the perfect solution for floors
and walls.

Polyvalent et varié, avec un vaste choix de formats et de couleurs, et ses six
petits millimétres d'épaisseur, MaxFine est la solution idéale pour les sols et
les murs.

Vielseitig und {ibergreifend dank des breiten Sortiments an Formaten und
Farben, mit einer Starke von nur 6 mm, MaxFine ist die ideale Losung fiir
FuBbdden und Verkleidungen.

FACCIATE VENTILATE

VENTILATED FACADES - FACADES VENTILEES - HINTERLUFTETE FASSADEN

Lalto valore estetico e tecnico di MaxFine rende le lastre particolarmente
adatte all'utilizzo per il rivestimento di facciate ventilate, garantendo resistenza
e rispetto per I'ambiente anche nei grandi formati.

The high aesthetic and technical qualities of MaxFine make the slabs
particularly suitable for the covering of ventilated facades, guaranteeing the
utmost resistance and respect for the environment even in large sizes.

Extrémement techniques et esthétiques, les dalles MaxFine sont parfaites
pour le revétement de facades ventilées car elles garantissent une excellente
résistance et le plein respect de Fenvironnement, méme dans les grands
formats.

Der hohe asthetische und technische Wert von MaxFine macht die Platten
besonders geeignet fiir den Einsatz fiir hinterliiftete Fassaden, wobei
Widerstandsfahigkeit und Schutz der Umwelt auch in den groen Formaten
gewdhrleistet wird.

TOP

TOPS - PLANS DETRAVAIL - ARBEITSPLATTEN

I'top per cucine e bagni trovano in MaxFine la soluzione migliore per coniugare
il prestigio estetico delle piu raffinate pietre naturali alle caratteristiche di
durevolezza, e resistenza agli agenti chimi

In MaxFine, kitchen and bathroom tops find the best solution to blend the
aesthetic flair of the most refined natural stones and the technical features
of porcelain stoneware, such as durability, water-proofing and resistance to
chemicals.

Pour les plans de travail de cuisines et salles de bains, MaxFine est le meilleur
moyen de joindre au prestige esthétique des pierres naturelles les plus
raffinées les qualités du greés cérame telles que la durabilité, I'ydrofugation et
la résistance aux agents chimiques.

Die Arbeitsplatten fiir Kiichen und Béder finden in MaxFine die beste Losung,
um das asthetische Prestige der edelsten Natursteine mit den Eigenschaften

jr L und gegen Chemikalien des
Feinsteinzeugs zu kombinieren.,

ARREDAMENTO E DESIGN

INTERIOR DECORATION and DESIGN - AMEUBLEMENT et DESIGN
EINRICHTUNG UND DESIGN

Personalizzazione e design: questi gli aspetti che rendono le lastre MaxFine un
vero materiale da arredo, rivestendo tavoli, pareti divisorie, mobili ed armadi
con liberta di composizione e semplicita di lavorazione grazie ai grandi formati
in spessore ridotto.

Personalisation and design: these are the key aspects that make MaxFine
slabs a decorating material, covering tables, partition walls, fumiture and
wardrobes with creative freedom and easy handling thanks to the large sizes
with reduced thickness.

Gréace a leur personnalisation et a leur design, les dalles MaxFine peuvent
étre un véritable matériau de décoration et revétir les tables, les cloisons,
les meubles et les armoires avec la liberté de composition et la simplicité
d'exécution que leur donnent les grands formats de faible épaisseur.

Individuelle Gestaltung und Design: Das sind die Aspekte, die die
MaxFine Platten zu einem richtigen Einrichtungsmaterial machen, fiir die
Verkleidung von Tischen, Trennwéanden, Mdbeln und Schrénken mit freien

und einfacher dank der grofen
Formate und der geringen Starke.

PORTE

DOORS - PORTES - TUREN

|

Sottile e robusta, versatile e unica nel suo genere, I'ampia gamma di prodotti
MaxFine si presta a rivestire anche le porte a filo di ambienti raffinati e di
prestigio, offrendo una continuita compositiva con le superfici circostanti.

Slim and strong, versatile and unique, the broad range of MaxFine products is
perfect to cover even flush-fit doors in refined and prestigious venues, offering
a continuous effect with the surrounding surfaces.

Mince et robuste, variée et unique en son genre, la vaste gamme de produits
MaxFine peut également revétir les portes de plain-pied dans des contextes
raffinés et prestigieux, assurant une continuité esthétique avec les surfaces
présentes.

Diinn und robust, vi das breite MaxFine

eignet sich auch fiir die plane Verkleidung von Tiren in edlen und
L ‘wobei eine Kontinuitét

zu den umliegenden Oberflachen geboten wird.

INDUSTRIA NAVALE

MARINE INDUSTRY- INDUSTRIE NAVALE - SCHIFFBAUINDUSTRIE

La leggerezza delle lastre e le elevate prestazioni di MaxFine sono la risposta per
gliimpieghi navali, dove pavimenti e rivestimenti richiedono alte caratteristiche
qualitative e valore estetico.

The lightness of the slabs and the excellent performance of MaxFine means
that the ties are perfect for applications connected with the marine industry,
where floors and walls require top quality materials and aesthetic appeal.

La légereté des dalles et les hautes performances de MaxFine sont la solution
idéale pour les bateaux, ol la qualité et I'esthétique des sols et des murs
doivent avoir des caractéristiques excellentes.

Die Leichtigkeit der Platten und die hohen Leistungen von MaxFine sind die
Antwort fiir den Einsatz im Schiffbau, bei dem Fufbdden und Verkleidungen
hohe Anspriiche an Qualitit und Zsthetischen Wert stellen.



300x150 . 120"x60”
150x150 . 60"x60”
150x75 . 60"x30”
75x75 . 30"x30”
7537,5 .30'x15”

1/
6mm ./,
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

150x75

75x75

ONICE PERLA

ONICE ORO



DI CAVA

OoNiIce

ONICE PERLA

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

IVIXF

MADE IN ITALY

1504150 60%60"

75(75.30°0°
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ONICE ORO

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

1504150 60%60"

150475 .60530"

75675
3015

7575, 30%30°
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- Onice Perla 7575 . 30°x30" Lucidato
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» Onice Perla 300x150 . 120"x60" Lucidato
Onice Perla 150x150 . 60"x60" Lucidato

<« Onice Oro 300x150 . 120"x60" Lucidato
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300x150 . 120"x60”
150x150 . 60"x60”
150x75 . 60"x30”
75x75 . 30"x30”
75x37,5 .30"x15”

6mm 1/
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

150x75

TRAVERTINO

R
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TRAVERTINO

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

MADE IN [TALY

1504150, 60%60°

150475 60930

75:75.30°30"
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Travertino 300X150 . 120'
Wood240 Black 240X20 . 96"x8" Naturale.

2
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6mm.Y,"
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

300x150 . 1207x60”

300x100 . 120"x40” Thassos. Calacatta. Crema Marfil Extra
150x150 . 60"x60”

100x100 . 40"x40”  Thassos. Calacatta. Crema Marfil Extra
150x75 . 60"x30”

75x75 . 30"x30”

75x37,5 .30x15”

300x100

NEW

100x100

NEw

\

% ALPS HEART \

k.
|3 "

THASSOS

150x75

CALACATTA

BIANCO VENATO

EXTRA

STATUARIO VENATO

CREMA MARFIL

EXTRA
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MARMI

DI FABBRICA

ALPS
HEART

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO MxF

MADE IN [TALY

300150 . 120%60"

[— ~ i

150475, 60%60"

6 mm FLOOR/WALL o anar =
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DI CAVA

—_—

DI FABBRICA

THASSOS

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO

IVIXI

MADE IN ITALY

3006100, 120%40°

1501150 . 60960

1001100 40%0"

150:75. 60530"

75:75.30°30"

6 mm FLOOR/WALL

30
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DI CAVA

P ———

DI FABBRICA

CALACATIA .

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO MXF

MADE IN ITALY

3006100, 120%40°

1501150 . 60960 1001100 40%0"

150:75. 60530"

6 mm FLOOR/WALL oo
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BLOCK A

BLOCK B

CALACATTA

Block A MARMI
Block B

6mm.1/,"

SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

300x150 .. 120"x60”

Guardare alla natura con I'occhio dell'avanguardia tecnologica € la mission di FMG Fabbrica Marmi e Graniti,
finalizzata a produrre materiali che rappresentino il massimo della bellezza, garantendo una disponibilita
che la pietra in natura non potrebbe offrire. Nascono cosi Block A e Block B, due versioni del marmo
Calacatta che possiedono un’ eleganza inedita, fatta di cura per il particolare e di attenzione alla
qualita estetica che non si esaurisce mai. | blocchi sono I'espressione dalla bellezza della “venatura
marmorea ideale”, ricercata con una grande attenzione per il dettaglio e fermata nella materia cera-
mica tecnica in due versioni speculari fra loro. Oltre all’ uso tradizionale a pavimento e rivestimento, la
lastra di 6 mm da 'opportunita di vestire i top di bagni e cucine, di realizzare porte e altri componenti
che necessitano di interventi personalizzati, con la certezza di aver scelto la vena migliore.

The FMG Fabbrica Marmi e Granit mission is o look at nature through the eyes of the technological state of the art,with the aim
of producing material performing the highest beauty level, granting the  availabilty that natural stone is unable to provide.

The outcome is Block A and Block B, wo versions of Calacatta marble, with an outstanding elegance made of attention to
detais and focus on aesthetical features which never ends.

The blocks provide al the beauty ofthe “ideal marble vein patteming’, pursued with the tmost attention to detail and
epressed i CEaMICS 1 wo miorimage versions. Furthe 0 the comventanal s s a oo and wall coveting e § mn
siabisalso o for d other components which
T customised tying, il the cotity of chnosmg the finest vein, every time.

La mission de FMG Fabbrica Marmi e Granit st dobserver la gard de lavent-garde La Société
‘2 pour objectifde fabriquer falx qui subliment lesthés de garantir une disponibilté que la pi ne
saurait pas en mesure d'offi

Telles sont e prémisses de Block A et Block B, deux versions du qui affichent une élé

reposant sur e so i et surune qualté esihétique infrie, L boss eprment  beaé s « eines mamoéennes
parfaites », peaufines dans | et figges dan: ique pour donner corps & deux produits
spéculaies, La dalle de 6 mm peut non sulement e posée,comme & accoutumée, surles sols et es murs, mais ell peut
aussi habiller les plans de toilette et de travail, des portes et isés. La veine sera toujours
Ia meileure.

Die Natur aus der Perspektive des technischen Fortschiits betrachten. So lautet die Mission von FMG Fabbrica Marmi e Graniti

bei der Herstellung von Materialien, die Astheti in hochster Vollendung mit einer immensen Voratigkeit vereinen, wie sie der

Naturstein nicht bieten kann. Unter desem Zeichen entstehen Block A und Block B, zwei Verionen des Calacatta-Marmors von
Eleganz mit sorgfaltg Details und einer Qualtit

Die Bldcke bringen e Schénheitdem “idealen Marmorderung” 2um Ausdruck,die it goter Liebe zum Detai gestatet und

in dertechnischen Kerarmik von zwei leege\gelchen Versionen festgehaten ist.

Neben der klassischen Boden- sich die 6 mm starke Platte aufgrund ihrer herichen

Aderung auch als Waschtischoder Abeispate i Bad b, Kiche sowe i die individuelle Gestalung vonTiren oder anderen

Einrchtungskomponenten.
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DI CAVA

MARMI

BIANCO DI FABBRICA
VENATO
EXTRA

LUCIDATO E SQUADRATO
PRELUCIDATO E SQUADRATO

' = . 34 ‘-‘
IVIXIF

MADE IN ITALY

6 mm FLOOR/WALL

7575.30%0"
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BLOCK A

BLOCK B

BIANCO VENATO
EXTRA

Block A

Block B

6mm.Y/,"

SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

300x150. 120"x60”

Guardare alla natura con I'occhio dell'avanguardia tecnologica & la mission di FMG Fabbrica Marmi e Graniti,
finalizzata a produrre materiali che rappresentino il massimo della bellezza, garantendo una disponibilita
che la pietra in natura non potrebbe offrire. Nascono cosi Block A e Block B, due versioni del marmo
Calacatta che possiedono un’ eleganza inedita, fatta di cura per il particolare e di attenzione alla
qualita estetica che non si esaurisce mai. | blocchi sono I'espressione dalla bellezza della “venatura
marmorea ideale”, ricercata con una grande attenzione per il dettaglio e fermata nella materia cera-
mica tecnica in due versioni speculari fra loro. Oltre all’ uso tradizionale a pavimento e rivestimento, la
lastra di 6 mm da I'opportunita di vestire i top di bagni e cucine, di realizzare porte e altri componenti
che necessitano di interventi personalizzati, con la certezza di aver scelto la vena migliore.

The FMG Fabbrica Marmi e Granit mission is o look at nature through the eyes of the technological state of the art,with the aim
of producing material performing the highest beauty level, granting the  availabilty that natural stone is unable to provide.

The outcome is Block A and Block B, two versions of Calacatta marble, with an outstanding elegance made of attention to
detais and focus on aesthetical features which never ends.

The blocks provide al the beauty ofthe “ideal marble vein patteming’, pursued with the tmost attention to detail and
expressed in ceramics in two miror-image versions. Further to the conventional use as  floor and wall covering, the 6 mm

slab s also suitable for cladding bathroom counters and kitchen worktops and for creating doors and other components which
require custormised styling, with the certainty of choosing the finest vein, every time.

La mission de FMG Fabbrica Marmi e Granit est d‘observer la nature sous le regard de Iavant:garde technologique. La Société
a pour objectifde fabriquer des matériaux qui subliment lesthétique et de garantir une disponibilté que la pierte naturelle ne
saurait pas en mesure d'offi

Telles sont les prémisses de Block A et Block B, deux versions du marbre Calacatta qui affichent une élégance extraordinare,
reposant sur e soin du détail et sur une qualié esthétique infine. Les blocs expriment a beauté des « eines marmoréennes.
paraites », peaufiné étal et fgges dans la céramiq ique pour donner corps & deux produits
spéculaires. La dalle de 6 mm peut non seulement &tre posée, comme & Faccoutumée, su s sols et les murs, mais elle peut
aussi habille s plans de tollette et de travail, composer des portes et d'autres éléments personnalisés. La veine sera toujours
la meilleure.

Die Natur aus der Perspektive des technischen Fortschiits betrachten. So lautet die Mission von FMG Fabbrica Marmi e Graniti

bei der Herstellung von Materialien, die Astheti in hochster Vollendung mit einer immensen Voratigkeit vereinen, wie sie der

Naturstein nicht bieten kann, Unter diesem Zeichen entstehen Block A und Block B, zwei Versionen des Calacatta-Marmors von
Eleganz mit sorgfaltig. Details und einer i ptischen Qualitat.

Die Bidcke bringen die Schonheit derm “idealen Marmoraderung” zum Ausdruck, die it grfter Liebe zum Detal gestaltet und

in dertechnischen Keramik von zwe spiegelgleichen Versionen festgehalten ist.

Neben der klassischen Verwendung als Boden-und Wandbelag eignet sich die 6 mm starke Platte aufgrund ihrer herrlichen

Aderung auch als Waschtisch-oder Arbetsplatte fir Bad bzw. Kiche sowe fir die individuelle Gestaltung von Turen oder anderen

Einrchtungskomponenten.
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DI CAVA

MARMI

DI FABBRICA

STATUARIO
VENATO ¢

LUCIDATO E SQUADRATO

PRELUCIDATO E SQUADRATO MXF

MADE IN [TALY

75:75.30%30"

6 mm FLOOR/WALL
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CREMA
MARFIL
EXTRA

LUCIDATO E SQUADRATO

PRELUCIDATO E SQUADRATO m

MADE IN ITALY

3001100 120%40"

1504150, 60%60° 1004100, 400"

150475 60930

6 mm FLOOR/WALL s avon
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Bianco Venato Extra 300x150 - 120"x60" Lucidato




Bianco Venato Extra 300x150 - 120"x60" Lucidato
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Alps Heart 300x150 . 120"x60" Lucidato
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Crema Marfil Extra 300x150 . 120"x60" Lucidato







» Wood240 Beige 240x20 . 96"x8" Naturale
«Statuario Venato 300x150 . 120"60" Lucidato




56

Thassos 300x150 . 120"x60" Lucidato
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Calacatta 300x150 - 150x150 . 60"x60" Lucidato . Wood240 Beige 240x20 . 96"x8" Naturale




» Wood240 Beige 240x20 . 96"x8" Naturale

« Calacatta 300x150 . 120"x60" Lucidato
Calacatta150x150 . 60"x60" Lucidato
Wo0d240 Beige 240x20 . 96"x8" Naturale
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Statuario Venato 300x150 . 120"X60". 150x150 . 60"X60" . 150x75 . 60"X30" Lucidato




» Statuario Venato 300x150 . 120"x60" Lucidato
5 « Statuario Venato 300x150 . 120"x60" Lucidato




» Crema Marfil Extra 300x150 . 120"x60" Lucidato
Crema Marfil Extra 150x150 . 60"x60" Lucidato

« Statuario Venato 300x150 . 120"x60" Prelucidato




Calacatta 300x150 . 120"x60" Lucidato - WOOD240 Brown 240x20 . 96"x8" Naturale




Thassos 150x75 . 60"x30" Lucidato . Wood240 Black 240x20 . 96"x8" Naturale
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Statuario Venato 300x150 . 120"x60" . 150x150 . 60"x60" Lucidato




T
6mm ./,
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSELR
STARKE

100x100 . 40"x40”

100100

NEW

LAVICA PEARL

LAVICA BEIG

Ly

By

LAVICA GREY -

f LAvi"cA DARK

LAVICA BLACK:



~ PIETRE

LAVICA

- PEARL

NATURALE E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

1004100, 400"

76




 LAVICA

BEIGE

NATURALE E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

1004100, 400"

8




LAVICA
GREY

NATURALE E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

1004100, 400"




PIETRE

LAVICA
DARK

DI CAVA

DI-FABBRICA

NATURALE E SQUADRATO

6 mm FLOOR/WALL

1004100, 400"

! 5




DI CAVA

PIETRE

DI FABBRICA

LAVICA
BLACK

NATURALE E SQUADRATO

1004100, 400"

6 mm FLOOR/WALL

84




86

Lavica Pearl 100x100 . 40"x40" Naturale - Lavica Black 100x100 . 40"x40" Naturale




Lavica Beige 100x100 . 40"x40" Naturale - Lavica Dark 100x100 . 40"x40" Naturale
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240x20 . 96"x8”

1/
6mm ./,
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

WHITE




88240

WHITE

NATURALE E SQUADRATO

21000.96%8"

6 mm FLOOR/WALL

92




88240

BEIGE

NATURALE E SQUADRATO

21000.96%8"

6 mm FLOOR/WALL

94




88240

BROWN

NATURALE E SQUADRATO

21000.96%8"

6 mm FLOOR/WALL

96




88240

PEARL

NATURALE E SQUADRATO

21000.96%8"

6 mm FLOOR/WALL

98




88240

BLACK

NATURALE E SQUADRATO

21000.96%8"

6 mm FLOOR/WALL

100
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Wood240 White 240x20 . 96"x8" . Brown 240x20 . 96"x8" Naturale




Wo0d240 Brown 240x20 . 96"x8" Naturale
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Wood240 Pearl 240x20 . 96"x8" Naturale - Roads Dark Depth 300x150 . 120"x60" Naturale




» Wood240 Black 240x20 . 96"x8" Naturale
«Wo0d240 Brown 240x20 . 96'x8" Naturale
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Wood240 White 240x20 . 96"x8" Naturale




CORTEN

~ - 6mm.'/,"
[ [] [{ ]F\] i
THICKNESS
EPAISSEUR
. [ STARKE

£00)430)

150x75
300x150 . 120”x60”
150x150 . 60"x60”
150x75 . 60"x30” )
75x75 . 30"x30" 2 76x75
75x37,5 .30"x15”

112




CORIEN

LAPPATO E SQUADRATO
NATURALE E SQUADRATO MXF

MADE IN ITALY

1504150 60%60"

150475 . 60%30"

75(75.30°0°

6 mm FLOOR/WALL

114




Corten 300x150 . 120"x60" Lappato




Corten 300x150 . 120"x60" Naturale »
Titanium white 150x150 . 60"x60" Lucidato




» Corten 300x150 . 120x60" Naturale
<« Corten 300x150 . 120x60" Naturale
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1/
6mm ./,
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

300x150 . 120"x60”

150x150 . 60"x60”

150x75 . 607x30”

100x100 . 40"x40"  White Purity . Grey Calm . Dark Depth

75x75 . 30"x30”

75x37,5 .30™15”

240x120 .96"x48”  White Purity . Sand Hearth . Coffee Truth . Dark Depth
120x120 . 48"x48”  White Purity . Sand Hearth . Coffee Truth . Dark Depth

WHITE PURITY

SAND HEARTH

PEARL MIND

GREY CALM

COFFEETRUTH

DARK DEPTH




Roods

WHITE
PURITY

NATURALMXF MXF

MADE IN ITALY

3004150 120960" 2401120 .9648"

1200120, 488"

1501150 . 60960

150:75. 60530" 1004100, 40540"

6mm FLOOR/WALL e
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Roods

SAND
HEARTH

o MXF

MADE IN ITALY

3004150 120960"

2401120 . 968"

1501150 . 60960

1200120, 488"

150:75. 60530"

6 mm FLOOR/WALL

75:75.30°30"

126
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Roods

TURTLE
BLAZE

NATURAL MXF

6 mm FLOOR/WALL

150150 . 6060" 75:75.30°30"
75675
150475, 60%30" 305"

128




Roods

PEARL

MIND

NATURAL NXF

6 mm FLOOR/WALL

130




Roods

GREY
CALM

o MXF
MADE IN [TALY
,300x150 . 120'%60" 1006100 . 40°%40"
1500150 6060 75075300
1075
1504756070 v

6 mm FLOOR/WALL

132




Roods

COFFEE
TRUTH

o MXF

MADE IN ITALY

3004150 120960"

2401120 . 968"

1501150 . 60960

1200120, 488"

150:75. 60530"

6 mm FLOOR/WALL

75:75.30°30"

134




Roods

DARK
DEPTH

- MXF

MADE IN ITALY

3004150 120960"

2401120 . 968"

1201120 488"

150:75. 60530"

1006100, 40%40"

75:75.30°30"

6 mm FLOOR/WALL
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Roads Turtle Blaze 300x150 . 120°x60" Natural MXF . Roads Coffee Truth 75x37,5 . 30"x15" Natural MXF




140

Roads Sand Heart 300x150 . 120"x60" . Roads Sand Heart 150x150 . 60"x60" Natural MXF




142

Roads Coffee Truth 240x120 . 96"x48" Natural MXF




Roads Dark Depth 300x150 . 120"x60" . Roads Dark Depth 150x150 . 60"x60" Natural MXF




146

Roads Grey Calm 150x150 . 60"x60" . Roads Grey Calm 300x150 . 120"x60" Natural MXF




» Roads White Purity 75x75 . 30"x30" Natural MXF
« Pearl Mind 300x150 . 120"x60" Natural MXF




TITANIUM WHITE IVORY BLACK

>

1/
6mm .Y/,
SPESSORE
THICKNESS
EPAISSEUR
STARKE

£00)430)

100xI100

NeW

300x150 . 120"x60”
150x150 . 60"x60”
150x75 . 60"x30”
100x100 . 40"x40”
75x75 . 30"x30”
75x37,5 .30"x15”

150x75

150




Chromocode 3D Titanium White 150x150 . 60"x60" Naturale

A ..._ = "
lmr_ ) 8 M -

@

k|

Chromocode 3D Ivory Black 150x150 . 60"x60" Naturale




Chromocode 3D Titanium White 300x150 . 120"x60"
Chromocode 3D Ivory Black 300x150 . 120"x60"




FORMATI - COLORI - CARATTERISTICHE TECNICHE
FORMATS - COLOURS - TECHNICAL FEATURES

FORMATES - COULEURS - CARACTERISTIQUES TECNIQUES

FORMATS - FARBEN - TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN
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MAXFINE

[ ]

[ ]

0

a3 L T L T LT LT
3000150 150150 300x100 100£100 15075 7515 75315
oNice Y S Y Som Sm S S
LUCIDATO 1315290MF6 L150290MF6 L175290MF6 L75290MF6 L737290MF6
i PRELUCIDATO P315290MF6 P150290MF6 P175290MF6 P75290MF6 P737290MF6
LUCIDATO 1315289MF6 L150289MF6 L175289MF6 L75289MF6 L737289MF6
e PRELUCIDATO P315289MF6 P150289MF6 P175289MF6 P75289MF6 P737289MF6
TRAVERTINO
‘ LUCIDATO 1315288MF6 L150288MF6 L175288MF6 L75288MF6 L737288MF6
TSN ‘ PRELUCIDATO P315288MF6 P150288MF6 P175288MF6 P75288MF6 P737288MF6
MARMI
4 P LUCIDATO L315297MF6 L150297M F6 L175297MF6 L75297MF6 L737297MF6
G :‘,E'@ PRELUCIDATO P315297MF6 P150297MF6 P175297MF6 P75297MF6 P737297MF6
LUCIDATO 1315189MF6 L150189MF6 1310189MF6 L100189MF6 L175189MF6 L75189MF6 L737189MF6
THAssos PRELUCIDATO P175189MF6 P75189MF6 P737189MF6
LUCIDATO 1315106MF6 L150106MF6 L175106MF6 L75106MF6 L737106MF6
AL PRELUCIDATO P315106MF6 P150106MF6 P175106MF6 P75106MF6 P737106MF6
LUCIDATO L315265MF6 L150265MF6 1310265MF6 L100265MF6 L175265MF6 L75265MF6 L737265MF6
i PRELUCIDATO P175265MF6 P75265MF6 P737265MF6
LUCIDATO 1315268MF6
e PRELUCIDATO P315268MF6
LUCIDATO L315267MF6
oo™ BLocxs PRELUCIDATO P315267MF6
LUCIDATO L315300MF6 L150300MF6 L175300MF6 L75300MF6 L737300MF6
Ry - PRELUCIDATO P315300MF6
LUCIDATO 1315301MF6
BIANCO VENATO EXTRA BLOCK-A
LUCIDATO 1315302MF6
BIANCO VENATO EXTRA BLOCK-B
LUCIDATO 1315298MF6 L150298MF6 1310298MF6 L100298MF6 L175298MF6 L75298MF6 L737298MF6
P T PRELUCIDATO P175298MF6 P75298MF6 P737298MF6
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MAXFINE

[ ]

a3 L T LT LT LT
PIETRE Toowo e pirs o0 o Sorts o
&mm &mm &mm 6mm 6mm 6mm 6mm
LAVICA PEARL NATURALE - - P100303MF6 - - - -
LAVICA BEIGE NATURALE - - P100306MF6 - - - -
LAVICA GREY NATURALE - - P100304MF6 - - - -
LAVICA DARK. NATURALE - - P100305MF6 - - - -
LAVICA BLACK NATURALE - - P100307MF6 - B - -
88240
oD
WHITE NATURALE. - - - - - - P224266MF6
: PEARL NATURALE - - - - - - P224271NMF6
| vurae - - - - - - P224267NFE
NATURALE - - - - - - P224270MF6
NATURALE - - - - - - P224269MF6
CORTEN
LAPPATO 1315276MF6 L150276MF6 - L175276MF6 L75276MF6 L737276MF6
NATURALE P315276MF6 P150276MF6 - P175276MF6 P75276MF6 P737276MF6
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MAXFINE

[ ]

[ ]

[]

A3 LI LT LT
300x150 1500150 15075 1001100 75075 75315 240120 120020
Oaas 12060 6060 600 00 300 305 96 s a8E
smm &mm 6mm &mm &mm 6mm smm smm
SAND HEART NATURAL MXF P315198MF6 P150198MF6 P175198MF6 - P75198MF6 P737198MF6 P240198MF6 P120198MF6
COFFEE TRUTH NATURAL MXF P315199MF6 P150199MF6 P175199MF6 - P75199MF6 P737199MF6 P240199MF6 P120199MF6
DARK DEPTH NATURAL MXF P315202MF6 P150202MF6 P175202MF6 P100202MF6 P75202MF6 P737202MF6 P240202MF6 P120202MF6
NATURAL MXF P315201MF6 P150201MF6 P175201MF6 P100201MF6 P75201MF6 P737201MF6 - -
PEARL MIND NATURAL MXF P315200MF6 P150200MF6 P175200MF6 - P75200MF6 P737200MF6 - -
WHITE PURTTY. NATURAL MXF P315197MF6 P150197MF6 P175197MF6 P100197MF6 P75197MF6 P737197MF6 P240197MF6 P120197MF6
TURTLE BLAZE NATURAL MXF P315252MF6 P150252MF6 P175252MF6 - P75252MF6 P737252MF6 - -
LEVIGATO L315240MF6 L150240MF6 L175240MF6 L100240MF6 L75240MF6 L737240MF6 - -
TTANIUM WHITE
NATURALE P315240MF6 P150240MF6 P175240MF6 P100240MF6 P75240MF6 P737240MF6 - -
LEVIGATO 1315247MF6 L150247MF6 L175247MF6 L100247MF6 L75247MF6 L737247MF6 - -
NATURALE P315247MF6 P150247MF6 P175247MF6 P100247MF6 P7524TMF6 P737247MF6 - -
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M AXE‘]NE RIVESTIMENTI VENTILATI - VENTILATED FACADES - HINTERLUFTETE FASSADE

FACADES VENTILEES - FACHADA VENTILADA

MAKFINE resa Mot onche per estment; el e cattsiche mafogche dell st it consnton appadod n

parete che sfruttano leggerezza e dimensioni, permettendo di “cucire” una pele a misura su ogni possibile edific

Si pud quindi ivestire un edificio modulare che fa della 1 dcl modui a popra pecular ¢ carattensicaicerte pertlizo

di formati“pieni” (3000x1500-1200x1000 mm), cosi come un edificio che richieda elementi multpli, ma differenziatiin dimensione

e forme, alliterno delle dimension MAXFINE.

Lapplicazione delle lastre in facciata ventiata utlzza la tecnologia, consolidata a livello tecnico e nomativo da oftre 30 anni di

realizazioni, dellassemblaggo tra elemento di rvestimento ed elerent portanti in alluminio mediante giunt strutural realizat in

stabiimento, seguendo una rigorosa e meticolosa procedura.

Lo studio pre-proget ] ico dei materiali

el uperic d aggabpago de oSl consentono e d sttt apien e poprt complmentar i MAX/TNE:
strutura in alluminio, ma sopratiuto di eliminare dal cantiere qualsiasi operazione che non sia n semplice ancoraggio

meccamm IMAXFINE per i sistemi di rivestimento, si presenta quindi preparata ad essere “semplicemente” agganciata e senata in

cantiere alla muratura esistente, con una garanzia in produzione.

i

MAXFINE reste ‘max” méme pour iées : I
murales qui exploitent Ia Iégéreté et les dimensions, permettant
Un batiment modulaire peut donc étre revétu et faire de la répéti

udre », Sur tout éventuel bétiment, une peau sur mesure.
des modules sa pamcularme e'l son atout pour ['vilisation de

Tomts s (3000C1500- tout iment exigeant ax
nsles de MAXIINE,

Lappllrauan des dalles pour neallser une fagaue vertiée explfte a echnologe, au nomes et consoidée du pontde we techrique

par plus de assembler dlément etl

de joints structuraux fabriqués en usine suivant une méthode rigoureuse et méticuleuse. Lﬂ»ﬂn('pmjeﬁ, I adamatmn des standards du
systeme a chaque batiment et le controle systématique des mate iaux et des surfaces daccrochage du joint structural permettent
dexploier pleinement les propriétés complémentaires de M et de la structure en aluminium, mais surtout d'siminer du
chantier toute opération autre qu'un simple ancrage mecamque par conséquent, pour les systémes de revétement, MAXFINE.
est préte a étre tout simplement accrochée, sur le chantier, et fixée sur la magonnere existante, lusine de production garantissant
assemblage sous atmosphére controlée.

MAXFINE stays “maxi” aso for ventiated facades: indeed the morphological features of the slabs allow for wall applications that
benefit from s lightweight design and size and allow to it a tailor-made paneling on any building,

Itis possible to cover modular buidings, whose distinguishing and successful feature is the repetiiviy of its modules to use fulsize
formats 1200x1000 mm), as wel as buidings that require mult different sizes and shapes, as part of
MAXFINES dimensions.

The application of siabs on ventiated facades employs a well-consolidated technology from a technical and nomative point of view in
over 30 years of manufacturing.

This is based on the assembly of the panels and load-bearing aluminium elements by means of structuraljoints made in our plant
according with a rigorous and meticulous procedure. Indeed the study conducted before developing the project and adjusting the
system’s standards to the individual building - together with a systematic control of materials and gipping surfaces of the structural
joint - allows to fully exploit MAXFINE's complementary properties and its. a\umlmum structure and, in particular, to ellmmale any
“simply”
anchorel and fatened t exstng masonty o e, with th assrance of an asemibly Gonducted i the conoled envonment of e
manufacturing plant.

MAXFINE sigue siendo “maxi”también para las fachadas ventiiadas: las caracteristcas morfoldgicas de Ias losas hacen posible la

aplicacion en pared chan la ligereza y para poder“coser” una piel a medida en cada edificio posible.
puede, por tanto, revestir un edificio modular que hace de la repettividad de los médulos su rasgo distintivo y la caracterstica

ganadora para el uso de formatos “lenos” (3000x1500-1200x1000 mm), al igual que un edifcio que requiera elementos matples,

pero diferenciados en cuanto a tamafios y formas, dentro de las dimensiones MAXFINE.

L plcadindeasosas na fahads ventada empls s ecnologeconsoldads anve tcric y tamatho dede hace s de

, del ensambiaj 1 elemento yl rantes de aluminio, mediante juntas
pityiniodsdissriedd esiableomients siendo nproceiients teiroso y etovos. & esudo prefinina; 2 adaptacin
delos estandares del sistema a cada eificio, junto con el co materiales y de 6n de la

junta estructural, permiten aprovechar plenamente las pmpledades complomentaras do MAXHNE  do a esuturado alumin,
pero sobre todo eliminar de la obra cualquier operacion que no se trate de una simple Suecion mecanica: MAXFINE para los
sistemas de revestimiento, se presenta, pues, lista para ser “sencilamente” enganchada y sellada en la obra a los muros existentes,
con la garantia de ensamblaje en la atmdsfera controlada del establecimiento de produccidn.

MAXFINE bleibt auch fi hinteriftete “maxi*: die der Platten elauben
Anvendungen an Wnden, die sich me  Lactget und die Gren 2 Nz macher, nd e ot emgiten. jedes mdgiche
Gebéude mit einer auf Maf angeferti

Man kann somit ein Modulargebaude verklelden dae io Entrigit de Mot eigenen Besonderheit und Gewinneigenschaft
macht,dank der Verwendung der “vollen” Formate (3000x1500-1200x1000 mm), genau wie ein Gebaude, das zahireiche Elemente
fordert, die jedoch, innerhlb der Formate MAXFINE, in Groge und Form varieren.

Die Anwendung der Platten an hinterifteten Fassaden basiert auf der, eit iber 30 Jahren auf technischer und normativem Niveau
epbten Technolog de Zusammensetens s Velcungselements und cer Tsgelement aus Auminiun,mitcs siurcler
Verbindungen, die im Werk, einer strengen und
dorSysemetincards an das cnzone Gebaude, asammen it et systematechon Koniolls ¢ o Nttt Oberfichen,
an die die strukturelle Verbindung angebracht wird, ermdglichen es, die komplementaren Eigenschaften von MAXFINE und von
der umiumstndur ol 2 uzen, und or e e Abe, i ke einfache mechanicre Verankerung s, on er
Baustelle fernzunalten: MAXFINE. fi Verklidungssysteme prasentiert sich also o vorberetet, dass es, auf der Baustelle, “einfach”
aufgehangt und mit dem existierenden Mauenwerk verbunden werden kann, mit einer Montage - Garantie im kontrolerten Ambiente
des Produktionsverts.
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FACADES VENTILEES - FACHADA VENTILADA

Maxi Ventilated & stata sviluppata proprio per consentire la massima flessil per il progettista utilizzando due sottofamiglie di sistemi, che hanno in comune
I'assemblaggio struttura/lastra tramite giunto strutturale, ma che si differenziano nella tipologia di struttura che consente di ancorare MAXFINE alla parete
delledificio:

- Maxi Frame, che utilizza un telaio perimetrale autoportante disegnato per essere direttamente appeso a staffe modulari ancorate alla parete dell'edificio;

- Maxi Light, che utilizza invece profili di raccordo verticali sagomanti per essere fissati ad un tradizionale reticolo montanti e traversi pre-fissato alla parete.

MaxiVentilated has been developed precisely to allow MAXFINE flexibility for the designer using two system sub-groups with the same assembly procedure of the
structure/slab by means of a structural joint, but a different structure to anchor MAXFINE to the building's wall:

- Maxi Frame, which employs a self-supporting perimeter frame designed to be hanged on to modular brackets anchored to the building's wall;

- Maxi Light, which instead employs vertical shaped connecting profiles that are fixed to a traditional grid of uprights and crossbeams pre-fixed to the wall.

Maxi Ventilated ist genau dafiir entwickelt worden, um dem Planer die maximale Flexibilitat zu bieten, indem zwei Untergruppen von Systemen verwendet werden,
die das Zusammensetzen von Struktur und Platte mittels struktureller Verbindung gemeinsam haben, sich jedoch in der Typologie der Struktur unterscheiden, die
es ermaglicht, MAXFINE an die Gebudewand anzubringen:

- Maxi Frame, das ein selbsttragendes AuRengestell verwendet, vorgesehen fiir direkte Anhéngung an die in der
verankert sind
- Maxi Light, das, hingegen, i geformt fiir Fixierung an traditi die an derWand vormontiert werden

Maxi Ventilated a été développé justement pour offrir au concepteur la flexibilité maximale en utilisant deux sous-familles de systemes qui ont en commun

I'assemblage structure/dalle au moyen d'un joint structural, mais qui se différencient dans le type de structure permettant de fixer MAXFINE sur le mur du

batiment :

- Maxi Frame, qui utilise un chassis périmétrique autoporteur congu pour étre directement accroché a des brides modulaires fixées sur le mur du batiment

- Maxi Light, qui utilise en revanche des profilés de raccordement verticaux modelés pour étre fixés sur un treillis traditionnel, de montants et de travers,
préfixé sur le mur.

Maxi e h para ofrecer la méaxima flexibilidad al proyectista utilizando dos subfamilias de sistemas, que tienen en comdin el

ensamblaje eslmctum/losa mediante junta estructural, pero que se diferencian en cuanto al tipo de estructura que permite fijar MAXFINE a la pared del edificio:

- Maxi Frame, que hace uso de un bastidor perimetral autoportante disefiado para suspenderse directamente sobre soportes modulares fijados
ala pared del edificio;

- Maxi Light, que utiliza, en cambio, perfiles de union verticales, perfilados para ser fijados a una estructura reticular de largueros y vigas fijada
previamente a la pared.
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FACADES VENTILEES - FACHADA VENTILADA

La scelta per definire quale dei due sistemi sia l pil appropriato alfedificio da rivestir risulta essere in funzione di vari parameti:
Dimensione del prog

- Modularita del disegno di facciata

- Dimensione del modulo

- Ripetitvita del modulo

- Atezza delledificio

- Forometra di finestre

- Presenza di aggett e balconi

- Quantita di elementi speciali

- Organizzazione e logistica di cantiere

Quale indicazione generica, Maxi Frame sara prevalentemente utiizzato per progetticon elevata magnitudine, Sistematica fipetithita del modulo e rievante altezza delredifcio; Maxi Light
quando saranno presenti una iregolare forometia di finestre e numerosi aggett  balcon.

Comunque i due sistemi sono in grado di soddisare le necessita di qualsiasi edificio, mantenendo altesi un altissimo valore di resistenza ai caichi i verto, n liea con i valo raggiunti
dai migior ivestimenti ventiti radizionali con lastre ceramiche.

Nei sisterni Maxi Ventiata infat, le lastre continuano ad avere mera funzione di elemento “portato”,lasciando alle stutture di alluminio il compito di sopporare i carichi, limitare le
flessioni degli elementi e di trasferire quindi detti carichi alla struttura muraria: 'appropriato studio del posizionamento degli elementi di alluminio e dei giunti strutturali, esegito per
singolo progetto, consente di dissipare carichi eccessiv per la lastra e garantime quindi Fintegita e la longenita. Lopportunita di sceglere tra due Sistemi suggerisce quindi di analizare
in fase preliminare di progetto deledificio lintreccio dei parameti sopraindicat, al fine di massimizzare resa tecnica ed economica, individuando il sistema pil adatto e/0 quello pil
facilmente mediabile.

Nella progettazione preliminare del rivestimento si dova owiamente considerare che, se i “cucire addosso alledificio una pelle” generera de tagii satoral del tessuto (alias ceramica),
tali sfridi andranno a gravare sull'onere della realizzazione.

K I di ottimizzare la realizzazione: in un edificio di nuova
costruzione cid pud awernire coordinando | mentre in caso di i ione di un edf
I'adeguarsi alle di isti it di a realizato potrebby T'utilizzo del Maxi Frame a ‘maggior flessibilita Maxi Light.

Maxi Frame e Maxi Light sono siluppabii allinterno dei limit dimensionalifiportat n tabela. (pag. 117).

Identifying which of the two systems is the most suitable one for the building to be covered depends on various parameters:
- Extentof the project

- Modulaty of the facade’s design

- Size of the module

- Repetitivity of the module

- Heightof the buiding

- Size of the windows

- there are any projecting elements or baconies

- Amount of special elements

- Organisation and logistics of the building ste.

As a generic ndication, Maxi Frame is mostly used for arge projects with a regular repettiiy of the modules and a relevant building height, while
Maxi Lightis used with irregular window sizes and numerous projecting elements and balconies.

However, the two systems can meet the needs of any buiding, whilst also maintaining very high resiience to wind loads, in line with the values
attained by top traditional ventiated panelling systems with ceramic siabs.

Indeed, in Maxi Ventilated systems, the slabs stll act only as a “supported” element and let the alumirium structures support the loads, limiting
the elements' fiexure and therefore transferrng these loads to the wall structure: a suitable study of the positioning of the aluminium elements
and structural joints - conducted for each project - allows to dissipate excessive loads for the slab and therefore ensure its integrity and longevity.
o1 oppoturiy of choosing betveen o systemsnccates e need 1 analyse - when thepreliminry designof the biing s conducted -the
links between the parameters mentioned above, in order to maximise the technical perfor return by i

system and/or the one that s easier to implement.

During the preliminary design of the paneling system, it is clearly necessary to consider that, while iting a talor-made structure on the building
means the “fabric 1. ceramic) needs to be cut these *scraps” will have  strong impact on the cost to manufacture the system.

Identifying a complementarity between the size of the MAXFINE module and that of the building to cover allows to optimise the manufacturing
process: in  new building, this can be done by co-ordinating the design process, while in renovations of existing buildings, adjusting te size and
architectural features of what has already been created could mean the Maxi Frame would be expensive to use, o the benefit of the greater ledbity
of Mavi Light

Maxi Frame and Maxi Light can be installed inside the limits in terms of size reported in the table. (page 117).

Die Entscheidung, letztendlich, welches der beiden Systeme fiir das Gebéude, das verkleidet werden soll geeigneter erscheint, héngt von
verschiedenen Parametem ab:

- GroRe / Komplexitat des Projekts

- Modularitit des Fassadenbilds

- GroBe des Moduls

- Wiederholung des Moduls

- Hohe des Gebéudes

- Anordnung der Fensteroffnungen

- Vorhandene Vorbauten und Balkone

- Anzahl spezieller Elemente

- Organisation und Logistik auf der Baustelle

Ais genereller Vorschiag wird Maxi Frame vorwiegend bei Projekten angewendet mit hoher GrdfSe / Komplexit, systematischer Wiederholung des
Moduls und einer bedeutenden Hahe des Gebaudes; Maxi Light, hingegen, bei unregelmagiger Fensteranordnung und zahlreichen Vorbauten und
Balkonen.
den ig i Al bei

Windstifen aufieisen,im Einklang mit den hi hinterifteter
In den Systemen Maxi Ventiata behalten die Platten die pure Funktion des “getragenen” Elements und berassen den Aluminiumstrukturen die
Aufgabe, Belastungen abauvenden, de Elegung der Elemente in Grenzen zu halten und cie eben genannten Belastungen an die Maerstrudur

die g der Alumini d der strukturellen Vebindungen, die fir jedes Projekt
separat ausgefihrt wird, enndglicht es, uberma&ge Belastungen fir die Platten zu vermeiden, und somit Intaktheit und Langlebigkeit zu garantieren.
Die Maglichkeit zwischen zwei Systemen zu wahlen legt es nahe, in der Vorplanungsphase des Gebaudes die Reihe der oben genannten Parameter
2u analysieren, mit dem Zil, die technische und wirschaftiche Leistung zu maximieren, indem das geeigneteste System und/oder das am
einfachsten zu handhaben ist, bestimmt wird.
In der Vorplanung, der Verkleidung muss somit ganz offensichtich betrachtet werden, dass, fals “das Annahen der Haut ans Gebéude* zu
Bekeidungsschnitten des Stoffes (aias Keramik) iinrt, Abfallsschnitte die Ausgaben fir die Realisierung in die Hohe teiben.
Beobachtet man eine Komplementariit wischen der GroBe des Moduls MAXFINE. und der Grie des zu verkieidenden Gebaudes, so eraubt
dies in der Folge die Realisierung zu optimieren: bei einem Neubaugebaude kann dies der Fall sein, wenn man die Planung koordinert, bei
der Restauration eines bestehenden Gebaudes hingegen, kinnte die Anpassung an die Grfen und architektonischen Eigenschaften des berefts
Bestehenden den Gebrauch von Maxi Frame erschweren, zum Vorteil der haheren Flexibiltat von Maxi Light.
Maxi Frame und Maxi Light sind innerhalb der GroBengrenzen, die in der Tabelle wiedergegeben sind, entwickelt. (5. 117).
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Le systéme le p 6 au batiment a revétr sera chosi en fonction de plusieurs paramétres :
- Ampleur du projet

- Modularité du plan de fagade

- Dimension du module

- Répéiitité du module

- Hauteur du batiment

- Plan des ouvertures fenétres
Présence dencorbellements et de
balcons

- Quantité d‘léments spéciaux

- Organisation et logistique de chantier

Atitre indicati, Maxi Frame sera essentiellement utiisé pour des projets de grande ampleur, avec une répétithité systématique du module et un batiment trés haut et Maxi Light lorsque le
plan des ouvertures fenétres sera inégulier et quil y aura de nombreux encorbellements et baicons.

tout en gardant [
atteintes par les meil @ ilés tradi dallg
Dans s sysmes Ma Ventlata, e Galles mantennent e simpe foncton dément por, isant n aluminium la t el charges de e fleons
éléments et de transferer neri chaque projet, 'étude approprié i aluminium et des joints

structuraux permet de dissiper les. charys excessives pour la dalle et de garantir ainsi son intégité et sa longévité.

Ayant la possibilité de choisir entre deux systemes, il est conseillé d'analyser l'ensemble des paramétres susmentionnés pendant la phase préliminaire de projet du bétiment afin de
maximiser technique et d'opter pour le syste équat ou le plus facile & adapter.

Dans la conception préliminaire du revétement, il faudra évidemment considérer que si le fait de coudre une peau sur le batiment signifie couper le tissu (= céramique) sur mesure, les
déchets alourdiront le co(it de réalisation.

Trouver une é ité entre les dir ions du INE et celles du bahmema revenr pem!eI par lxmseqllen( d' Dphmlser la realsam)n dans un baﬂmem noweHemem
construt, cela peut i

de cequi st 06 el endrai Fulisatoncu Max Frame anéreuse,  Fvantage de M Lightau st pls e
Maxi Frame et Maxi Light sont dé les | tableau. (voir page 117).

El citero para determinar cusl de los dos sistemas es el més adecuado para el edifcio en cuestion, depende de varios pardmetros:
- Extension del proyecto

- Modularidad del disefio de la fachada

- Dimensiones del médulo

- Repetitiidad del médulo

- Atura del edifcio

- Tomafio de las ventanas

- Presencia de voladizos y balcones

- Cantidad de elementos especiales

- Organizacion y logistica de a obra

dicacion general, Maxi Frame se utlizard i proyectos de gran magritud, con repetitvidad sistemtica del modulo y ahura relevante del ecificio; Maxd Light cuando
se presente imegularidad en el yhaya
Sin embargo, Ia capacidad de satisfacer las necesidades de cualquier edificio todo caso un alisimo valor de resistencia a las cargas de viento, en
linea con los valores que offecen las mejores i ! I ami

Ventiata, de hecho, g eniendo una uncin deeemerto puamentssuspendido”, d6ando s esucturas de aimiriolatarea e soportarlascagas,
limitar s flei ytransferir di Ta estructura de los muros: el a
i cada proyecto, iminar & Ia losa y garantizar asf la integgidad y la durabilidad de las mismas.

la dad de el
téenico y econdmico,y deteminar asicusles e istema s adecuado ool s i e implementar.
Enel disefio preliminar deb quesila"“costura de una piel sobre el edifcio” medida del
pesarin sobre o costes de a ealzacion.
Identificar un caracter entre las dimensi 6 FINE y las del edificio que se ha de revestir, permite por consiguiente optimizar la realizacion: en un edifcio

de nueva construccion esto puede hacerse coordinando el disefo, mientras que en caso de reforma de un edifico ya existente, la adaptacian a las dimensiones  a las caracterstcas
arquitectdnicas de lo que ya se ha realizado, podria aumentar los costes del uso del Maxi Frame y hacer resuar mas conveniente la mayor flexibiidad def Maxi Light.
Maxi Frame y Maxi Light se han desarrollado dentro de los limites de dimensiones expuestos en la tabla. (p. 117).
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Maxi Frame e Max Light sono owiamente compatibil cio consente, in Fedificio o el progetto, di utizzare i sisterni, differenzi Tuti
I zone amogene: awanent W Frame pere oo o cistats, M Lt per songmumpn ed element special
[} fughe tra | detomindo por consenive f dltazone femica deg elementi ed evitare che g

stessi sotiopongano l lata ceramica a caichi non appmpnau ¢ dlatadon emica & un fonomeno e, ico i Gasaun matarl o n undone ol unghezzs
dellelemento in considerazione: pil un elemento & lungo, alivello &
Un valido parametro progettuale da utizzare per costruzioni in alluminio e ceramica el e temperate del globo terrestre varia da 1,5 a 2 mm per metro lineare.

Aggiungendo a tale parametro la tolleranza di sistema necessaria per | corrett assemblaggio e montaggio dei componenti di un sistema a secco con lastre di 3000 mm, la fuga
necessita di una dimensione minima teorica di 6 mm.

Entrambi i sistemi, seppur con valenze economiche diverse posso essere dotati di:

- Rete di sicurezza capace di limitare la caduta di frammenti di lastra frantumata per impatto anomalo;

- Ritegno meccanico continuo, bilaterale o puntuale;

- Chiusura delle fughe tra le lastre onde creare una prima barriera all'acqua, capace di limitare la quantita della stessa all'intemo dellintercapedine ventilata.

Maxi Frame and MaxiLight are of course compatibl: in refation to the building or project, this allows to use both systems - if necessary - i different areas with similar features:
clearly Maxi Frame is employed in areas with constant modules and Maxi Light for sub-modules and special elements.

The size of the joints between each MAXFINE. slab must be accurately determined to allow for the thermal expansion of the elements and prevent them by subjecting the ceramic
i o nadeauate loads. el egansion s a naturl typical of any material the length of the element in question: the longer the element, the
eater 1 extonsion i absolte e, E00d Gesigh peramete o e for i anceramic bldings n tempoTats Z0nes around he word varies beveen 1.5 12 mm per
linear mete.

By adding the system tolerance required to correctly assemble and install the components of a dry-mounted system with 3000 mm slabs, joints must theoretically be at least 6
im wide.

Althoughre bavedfeen costs, bth sy can b e i
- Asafely net capable of imiing parts of broken siabs fiom faling due to anomalous impacts;

- Abilateral o punctual continuous mechanical retaining system

- Closure of the jints between the slabs to create a firt b against water capable of imiing the amount o water iself nside the ventiated caviy

Maxi Frame und MaxiLight sind natiiich kompatibel: abhéingig vom Gebaude oder vom Projekt, erlaubt dies eventuell beide Systeme zu verwenden, indem der Gebrauch in
Homogene Zonen diferenziert wic: Maxi Frame, slbsterstandich, i Zonen mit konstanter Modu,Maxi Ligh i Teifachen sowie spenelle Elemenle
Die Groen dr Fugen zvischen den einzelne Pltten MAXFINF. missen akuratbestimmt verden um die

verhindern, Bel Die o e e, (yplsch firjdes Metorl i dabhnge
von der Lange: des evacsn lements: e Engerein E\ement ist desto gmBer wird, ansomgesenen, seine Ausdehnung,
En it der in gemaigten Kimazonen der Erde verwendet wird, vatiert zwischen 1,5 und 2 mm pro laufenden

Filgt man zu solch einem Parameter i u, die notwendig it fir und Montieren der it Platten
0 3000 mm, bendl i Fugs o thebrtisohe indesgéGo von 6
Beide Systeme konnen, totz werden it
- si um das von die aufgrund eines, von der Norm abuweichenden Aufprals abgebrochen sind,
einzuschranken;
- Eine stetige mechanische Ruckha\mng‘ mlateva\ oder puniduell;
- Verschluss der Fugen ht, die dazu dient, die Wassermenge im Inneren des hinterliifteten

Hohlraums begrenzt au haten.

Naturellement, Maxi Frame et Maxi Light sont compatibles, ce qui permet, en fonction du batiment ou du projet, d'utiliser éventuellement les deux systemes en différenciant leur
emploi dans des zones homoggnes : Maxi Frame pour les zones a module constant et Maxi Light pour les sous-multiples et les éléments spéci

La largeur du joint entre FINE devia étre trés mi déini pour pemnettr Ia dilataton thermique des éléments o Gite ks e soumetet a dall
oéramiue s de chages napprpries L dlataon themique et un phénoméne e, ypiue de aque et o | dépenddealonglerde et considr s
un élément est long, pius il sallongera, au niveau absolu. Un parami ptuel valable, a utiiser pour aluminium et céramique dans les zones tempérées

du globe terreste, varie de 1,5 3 2 mm par mtre lindaie.
En ajoutant a ce paramétre la tolérance de systéme nécessaire pour assembler et monter cortectement les composants d'un systéme & sec avec des dalles de 3000 mm, e joint
devra avoir une largeur théorique minimale de 6 min.

Weme avec d & différentes, les deux systémes peuvent étre dotés de :
é pable de limiter la chute de fragments de dalle brisée par un impact anormal
 Retenue mécanique continue, biatérale ou ponctuelle
- Colmatage des joints entre les dalles pour créer une premiére bariére contre I'eau capable d'en limiter la quantité pénétrant a lintérieur de la lame
dairventilée.

MaiFrame e Maxi Light son naturalmente compatibls, 0 que, segin el eiicio o el proyect i i i s necesario, di el uso en zonas
3 enl ,y Maui Light en los submtip
€l célculo de las dimensiones de las juntas ente | ¥ debe precision para permit la diatacion térmica de los elementos y evitar que estos

sometan la osa cerémica a cargas no apropiadas. La dilatacion térmica es un fendmeno aturl propi o cada mataal y depands de  longtc Gl cemonto n cuceion
entre més largo sea el elemento, mayor serd su alargamiento absoluto.

Un pardmetro valido que puede utlzarse para construcciones en aluminio y cerdmica en las zonas templadas del globo terraqueo, varia de 1,5 a 2 mm por metr lingal.

Si se afiade a este parémetro la tolerancia de sistema necesaria para el ensamblaje y montaje cortectos de s componentes de un sistema en seco con losas de 3000 mm, la
junta requiere una dimensin minima tedrica de 6 mm.

Ambos siste i bien pr 6micos diferentes, pueden contar con:

- red de seguridad capaz de limitar la caida de fragmentos de losa rota por impactos andmalos;

- fijacién mecénica continua, en dos lados o puntual;

- Cierre de las. Jumas entre las losas para crear una primera barrera contra el agua, capaz de limitar la cantidad de la misma en el interior de la camara
de aire ventila
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Maxi me
Maxi i seguente generica statigafia i ivestimento:
- Parete in c.a. 0 muratura delledificio;
Strato coibente con strato idrorepellnte;

* Stafo i ancoraggo rgolabi et afs parete medite tassel o fr tpo haen;
- Uncini di aggancio e regolazione verticale;
- Telalo perimetrale autoportante di trasferimento carichi;

Gi ;

ione perimetrale di bariera;
- Eventuale rtegno meccanico.

Defiity pogeta s eta st sstoma e i, che e ot a Mo P osa un et ot conste

i inizarele operazioni efetive di m anufatt

in cantiere i niia la preparazione Iog;snca O s olants mansonh cotedti i o nae f asslatradelesafe
01la cortettezza dei fer tipo halfen, per procedere con la posa in opera del rticolo montanti-taversi;

- in stabilimento gl elementi in alluminio vengono tagliati a misura e forati € quindi assemblat con le lastre MAXFINE mediante glunti

strutural in silicone per creare i panneli Maxi Light fissabili meccanicamente in cantiere a fetcolo di facciata.

Le cellue Maxi Frame vengono quindi poste a iposo per garantire fa polimer del

I uaits del g s el celu vengono el apposi contnor  preertepe rtporto n cater

0gni singola cellua sara quindi progettata ed assemblata per essere semplicemente nterconnessa a quella adiacente e costiuire
sequenza” che realizer I vestimento Ventiato dolla parto daledfico ton una instalasione sapta in sede progeuae, a ine i

al piano e di

La dmensane cele ole ¢lafoema iminimizae logistiche i i non utlzare i

perla posa n opera di Mk

{5 lgeica i canire o praecer o stoceaggo pe | conten dete celll, o ategiety Spaz Ciosant er consrte e

manovre di spostamento e di estrazone delle stesse, n funzione dei macchinar che verranno utizzat per laccesso alla parete da restie,

a ela posa delle cellule; indicano le seguentifamigie:

Aocesso del personale i quota:
* Portegg mosi
- fo

Camlun con braccio e cesto

Movimentazione e posa:
- Gu

- Forklift

- Gru mobile al piano

Aggancio delle celule:
* Ventose
- Cavett e golfar

Una tpica sequenza di insallazione pud essere schematizata come segue:
- Predisposizone sulla muratura da rivestie deg ancoragei meccanici (staffe e tassell o fer tipo halfen)
- Plombatura e serraggo dell staffe in posizione spaziale

- Posa delfeventuale sirato di cobentazione

- Assiemaggio degl uncini nell cellule

- Tiro in alto delle cellule:

- Ancoragglo meccanico dele cellule alle staffe tramite gl uncini

- Regolazione fine della singola cellula nelle due direzioni spaiali revalenti

- Ripetizione dell te fasi precedenti per la cellua successiva

- Chiusura con gigie dele fessure di ventiazione

- Realizzazione di terminali ed imbotti finestre
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Maxi Frame

Maxi Frame is a system consisting of the generic system of lajers below:

- Reinforced-concrete wall or briciwork of the bulding;

- Insulation layer with water-repellent layer;

- Adjustable anchoring brackets fixed to the wall using dowels or Halfen connectors;
- Anchoring and vertical adjustment hooks;

- Selfsupporting perimeter frame with load transfer;

- Structural joint;

_ Bartier perimeter junction if required;
- Mechanical retaining device i required.

When th of the facade h work in terms of in the
building s, the dimensional tolerances of the bulding are checked before pugging the brackets or checking
the Halfen connectors. I the meantime, in the plant the aluminium elements of the perimeter frame are cut to
measure and bored, fixed to the frames and then to the MAXFINE siabs using siicone structural joints to create
faxi Frame panels complete with their accessories.
The MaxiFrame panels are then set aside to est in order o ensure the polimerisation of the structural joint and to
systematically check the qualty of the oint tself. e the panels are packed in special containers and prepared
o be delivered to the building ste.

Every single panel is therefore designed and assembled to be simply conneted to the adjacent one and create
the “sequence” that forms the ventiated paneling system on the buildings wall. The installation is defined at
i desgn siags i order to miimise movements o mountth pancls nt the buidings Sufce and durng

assembly.

The size of the panels and the attempt to minimise interference in terms of logistics in the building ste indicate
that it is best not to resort to traditional scaffolding to install Maxi Frame systems.

‘The logistics at the buiding site ivolves storing the containers of the panels, with enough space around the to
allow to move them and take them out, in relation to the machines used to access the wall o cove, the handing
and the instalation of the panels. The tems below are reported by way of example:

Equpment o allow persomel to ok at levated heghts:
- Movable scaffolding

 Pantograph

- Truck with arm and basket

Handing and inato:

- Folk Imwck
* Mobile crane
* Monorail

Panel anchoring:
- Suction cups
- Cables and eyebols

Atypical nstallation sequence can be briefly lustrated as follows:
- The_mechanical anchoring equipment (brackets and dowels or Halfen connectors) is fitted on the
i to be covered

- The brackets are sealed with lead and tightened into place

- The insulation layer s installed, f required

- The hooks are assembled on the panels

- The panels are lifted up

- The panels are mechanically anchored onto the brackets via the hooks
- Fine adjustment of each panel in the two dominant directions

- The three steps above are repeated for the next panel

- The gids of the ventilation slots are closed

- The terminals and windows' intradoses are made
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Maxi Frame
Maxi Frame it ein System, das aus der lge ichtoil idung besteht:
- Stahibeton- oder Mauenwerkwand des Gebéudes;

- Isolierschicht mit wasserabweisender Schicht;

- Regulierbare die mittels Dilbel oder Halfeneisen an derWand fixert sind;
Koppelungshaken und vertkale Regulierung;

- Selbstragendes AuSengestell i Lastibertragung;

- Strukturelle erbindung;

- Soheteisrer:

- Platte MAXFINI

* Biennele Asendichschut:

- Eventuelle mechanische Riickhatung,

Stotclomal ds rjse i e Fssae, s oginntau der Bl die ogitscheVrerlung e de Uberpritfung der
bevor es Kiammern oder zur Kortektur der Halfeneisen komt, Im Werk

werden di de durchldchert, zum Gestell und

dann mit den i um komplett mit Accessoires

amgesmlww\/emleldunmllen Maxi Frame zu schafen.

Die Zellen Maxi Frame werden daraufhin im Ruhezustand versetzt, um die Polymerisation der strukturellen Verbindung 2u

gewahrlisten und systematisch die Qualtat der Verbindung selbst zu tberprifen; daraufhin, werden die Zellen

Maxi Frame

Maxi Frame est un systéme constitué de la stratigraphie de revétement suivante :
- Mur en béton amé ou magonnerie du batiment

- Couche isolante avec couche hydrofuge

- Anrgesegales s strle mur au mogn de gupiles o defors e halken
- Crochets et égage vertical

- Chassis périmétrique aumpcneurde transfert de charges

- Joint structural

- Grilage de sécurits

- Dalle MAXFINE

- Eventuelle gamiture périmétrique de baridre

- Eventuelle retenue mécanique.

Le projet exécutif de la fagade étant défini, la préparation logistique commence sur le chantier, ol 'on vérifie les tolérances
dimensionnelles du batiment avant de commencer le renforcement des brides ou Ia correction des fers type halfen. Pendant ce
|emps -la, en  usine, les éléments en aluminium du chassis pé: coupés sur mesure et perforés, assemblés d'abord

F, au moyen de joir , pour composer des cellules Maxi

sy complates.
Les cellles Max Frame Sont ensiite mises au repos pour garantila polymériation du joint structural et pour vérifer

Behalter verpackt und firden Transport zur Baustelle vorbereitet.
Jede einzelne Zelle wird Somit geplant und zusammengesetzt, um auf einfache Weise mit der neben liegenden Zelle verbunden
v, und e Sequeny”aubide,de di ineritteFosademeriidung derGebdudvnd et ol de
Installierung im Planungsbiir festgelegt wid, um den horizontalen Transport sowie den Montageaufwand zu minimieen.

Die Grofe der Zellen sowie die Versuche, Iogsﬂsd:he Interferenzen auf der Baustelle zu minimieren, legen es nahe, fiir die Verlegung

von Maxi Frame vor Ort nicht die traditionellen Geriiste zu verwenden.

Die Logistik der Baustelle sollte die Lagerung der Behalter der Zellen vorsehen, mit angemessener umliegender Flache, um die
ndtigen Riick- und Auslademandver 2 erlauben, in Abhangigkeit von den Geraten,die fir den Zugang 2ur2u verkeidenden
Wand,fir den Transport und die Verlegung der Zellen vervendet werden; als Veranschauiichungen werden die folgenden Gruppen
angegeben:

2ttt des Gesamtpersonals:
- nmglcne Gertiste

- Laslwagen it Kranarm und Korb
Tarsport und etegung:

 Foit
- Beweglcher Kran (horizontal)
- Monorail

Verankemng derZellen:

- Sﬁihlkabe! und Osenschrauben

Eine typische Instalationsabfolge kann wie folgt schematisiert werden:
- Vorbereitung der mechanischen Verankerungen (Klammern und Dilbel oder Halfeneisen) an der zu
verkleidenden Mauer

Versiegelung und Spannen der Klammenn in raumlicher Position

- Verlegung einer eventuellen Dammschicht

- Montage der Haken in den Zellen

Hochziehen der Zellen

- Mechanische Verankerung der Zellen an den Klammenn, mitels Haken

. inzeinen Zellg in i i

- Wiederholung der drei vorangehenden Phasen fiir die néchste Zelle
RasterschieSung der Ventiationsschitze

- Setzen der Endplatten und der Fensterleibungen
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ualité de celui-i. Apres quoi, les cellules sont emballées dans des contenants approprics et préparées
pour étre mnsponees surle chanti

Chaque cellule sera donc concue et assembiée pour tre smplement nterconnectée avec celle 02 coté et formerla séquence
qui constituera le revétement ventilé du mur du batiment selon une installation établie au moment du projet afin de minimiser la
manutention sur le chantier.

Vula dimension des cellules et Peffort pour mirimiser les interférences logistiques sur e chantier, il est conseillé de ne pas
utiser d échafaudages traditionnels pour a pose de Maxi Frame.

La logistique de chantier devra prévoir ntenants de cellul un tout autour pour
lacement et d' de celles-ci, en fonction d hines et des outillage:
utilisés pour 'accés aux murs a revétir, la manutention et la pose des cellules. Voici quelques exemples :

Accs du personnel en hauteur :
Echafaudages roulants
Pantographe
Camion avec fche et panier

Menutnton e pos

Crait e
Grue mobile pour les étages
Monorail

Accrochage des cellules :
+ Ventouses
Cables et pitons

Schématisation d'une séquence typique d'installation :

- Préparation des ancrages mécaniques (brides et goupilles ou fers type halfen) sur la magonnerie a revétir
- Plombage et serage des bides n osiion spatiale

- Pose de Iéventuelle couche i

Assemblage des crochets dans o cllles

- Tirage des cellules vers le haut

- Ancrage mécanique des celules aux brides au moyen des crochets

- Réglage fin de a cellule dans les deu directions spatiales prédominantes
- Répétition des tris phases précédentes pour la cellule suivante

- Fermeture des fentes d'aération avec des grilles

- Réalisation de dalles terminales et dintrados de fenétres

Maxi Frame

Maxi istema constituido por

- pored e bamiginamedo o muus el e

- capa aislante con cubierta hidrofuga;

- soportes de fjacion legulables fjados a la pared mediante tacos o anclajes tipo Halfen;
- ganchos de fijacion y regulacion vertcal;

- bastidor perimetral autoportante de transferencia de cargas;
- junta estructural;

red de seguridad;

- losa MAXFINE;

- posible empaquetadura perimetral de barrera;

- posible fjacion mecanica.

Una vez definido el proyecto arquitectdnico de la fachada, mientras en la obra se comienza la preparacion logistica y se
constatan las tolerancias dimensionales del edificio antes en dar i mlmo ala fijacion de los soportes, 0 que los anclajes Halfen

enel los lemetos de alumio del basidorpernetal s cotan a mediday s perran, ¢
ensamblan en bastdores y se ensamblan las E mediante licona para
componer céluias Maxi Frame de revestimiento con todos sus accesorios.

Las células Maxi Frame se dejan reposar eprontzar o polimrzacinde . esucueypas comprter
sistematicamente la calidad de la junta misma; suces yse preparan
para el transporte a la obra

Cada una de las células se Ibla espect Ia célula adyacente y constituir

de esta forma la “secuencia” que dard vida al revestimiento vermladn e pared del edificio con una instalacidn establecida en
1 fae de def,para minimar el cespazaminto aa plan
La dimensicn de las células y los esh lizadk izar las i logistcas en la obra hacen q

fequea o i deandmlos ool pam b colocacionen obrade Max Frame.

La logistica de la obra para las células, con un espacio circunstante
adocuado par peritr as maniobas e Gesplzariento ymmmn delo mismes, on i de s maguiaris que so
utiicen para el acceso a la pared que se ha de revesti, y1a colocacién . de ejemplo, se
indican los siguientes aspectos:

Acceso del personal al nivel en cuestion:
andamios moviles

pa
camion con brazo y cesta

Desplazamiento y colocacion:

montacargas
gria movi en la planta
monoral

Enganche de las células:
Joctons yanilas

Una secuencia tipca de instalacion puede esquematizarse de la siguiente manera:
- Preparacion de la fjacion mecéiica (soportes y tacos o anclajes tipo Halfen) en los muros que se han de revestir
- Enplomaciray et de o sopores o pesioinespail

- Colocacidn de la capa de material aisiante, Si proce

- Ensamblaje de los ganchos en las células

- Traccidn hacia ariba de las células

- Fijacion mecénica de las células a los soportes mediante los ganchos

- Regulacion precisa de cada célula en las dos direcciones espaciales predominantes

- Repeticion de las tres fases anteriores para la célula sucesiva

- Cerre con rejilas de las abertures de ventiacion

- Realizacion de terminales e intradoses de ventanas
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Max Light
Maxi Light & un sistema costtito dalla seguente generica statigafia i rivestimento
- Parete in c.a. 0 muratura delledificio;

- Strato coibente con strato idrorepellente;
- Staffe di ancoraggio regolabil issate alla parete mediante tasseli o feri tipo halfen;
- ortant el

- Teaversi orzzonta
i A—— ancoraggio sui traversi;
- Giunto strutwrale;
- Rete di sicurezza;
- Lastia MAXFIN
- Eventuale guamione perimetrale di barrera;
- Eventuale ritegno meccanico.

Definito il progetto esecutivo della faccita, l sistema Maxi Ligh, che rchiede rispetto a Maxi Frame a posa di un reticolo di

facciata, consente di niziare le operazioni efetive di montaggio i cantere contemporaneamente lla preparazione dei manfat

in stabilimento:

~ in cantere i inza a preparazione logitica e i verficano l toleranze dimensionai deledificio prma di nzare la tasselatura
delle staffe 0 la correttezza dei e tipo halfen, per procedere con la posa in opera del reticolo montanti-raversi

- in stabilimento gi elementi n alluminio vengono tagiati a misura e forat e quindi assemblati con e lastre MAXFINE mediante
giuntistrutural in sicone per creare i pannelli MaxiLight fissabili meccanicamente in cantiere al fetcolo di facciata.

| pannel Mex Lt ascemblat engono pot  iposo per garante a plimrizazone el iuno sl ¢ per vefcare
sistematicamente Ia qualita del gunto stesso; quindi imballai in apposit contenitori € preparat per lrasporto in 3

la i Light parte dei casi,di utiizzare i % alindi a ogstca
di cantiere sara del tutto simile a quella di una facciata ventlata tradizionale in ceramica; come esempificazione si indicano le
seguenti famiglie:

Amem del personale in quota e posa:
ntegg fissi
Pun(eggl mobil

Movimentazione:
* Gru di cantiere
* Gru mobile

Una tiica sequenza di installazione pud essere schematizzata come segue:
- Predisposizione sulla muratura da rvestire degl ancoragej meccanici (generalmente staffe e tassel)
- Tiro in alto dei material

- Piombatura e serraggio delle staffe

- Posa dell'eventuale strato di coibentazione

- Posa dei montanti verticali

- Posa dei traversi orizzontali

- Ancoraggo meccanico dei pannell ai taversi

- Regolazione fine della singola cellula nelledue direzoni prevalenti

- Chiusura con gigle delle fessure di ventiazione

- Realizzazione di terminali ed imbotti finestre
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Maxi Light
Maxi Light is a system consisting of the generic system of ayers below:

- Reimoros-conaret wal b e buking

- Insulation layer with water-repellent layer

* Rijustale anchoring rackets e 1 he vall using dowes orHaflen connectors
- Vol urghs

- Horizontal crossbeams

Voo orofiest gansieroacs with anchaig o the cossbeams;

- Structural joint;

- Safety net;

- MAXFINE slab;

- Bartier perimeter junction if required;

- Mechanical retaining device if required.

Once the excoutive projectof the facade hs been completed, the Max Light system - which, compared with the Maxi Frame

system, id on the facade d on site, while being prepared in the plant:
S reparton wotk i s of ogEs begine i th bulding ste and he dimensional tolfances of e puling ar checked
before plugging the brackets or checking the Halfen connectors to be able to proceed with the installaion of the gid of uprights-
crossbeams;

- in the plant, the alumirium elements are cut to measure and bored. They are then assembled together with the MAXFINE. slabs
using siicone structural oints to create Maxi Light panels that can be fixed with mechanical means to the gid on the facade at
the buiding ste.

The Maxi Light panels assembled are then set aside to rest in order to ensure the polimerisation of the structural joint and to
systematicall check the quality of the joint tself. Then the panels are packed in special containers and prepared to be delivered
o the building ste.

In most cases, the size o the Maxi Light panels allows to use traditional scaffolding, This means that the logistics of the building site
is identical to that one used for raditional ventilated facades made with ceramic. The items below are reported by way of example:

Equipment to allow personnel to work at efevated heights:
Fixed scaffoding
- Movable scaffolding

Handing:
- Crane in the building site
- Mobile crane

Atypical installation sequence can be briefly lustated as follows
- The mechanical anchoring equipment (usually brackets and dowels or Halfen connectors) s fitted on the brickwork that needs

- The materials are lited up

- The brackets are sealed with lead and tightened

- The insulation layer s installed, i required

- The vertical uprights are installed

- The horizontal crossbeams are installed

- The panels are anchored to the crossbeams with mechanical means
- Fine adjustment of each panel in the two dominant directions.

- The gids of the ventilation sots are closed

- The terminals and windows'intradoses are made
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Maxi Light
Maxi Light st ein System, das aus der olgenden allgemeinen Schichtbidung der Verkleidung besteht:
- Stahlbeton- oder Mauenverkwand des Gebudes;
-~ Isolierschicht mit wasserabueisender Schicht;
gulierbar die mittls Dilbel oder an derWand fixet sind;

~ Vertiale Posten;

- Horizontale Querbal

- Vetikale Profile 2ur Laslubenmgung, mit Verankerung auf den Querbalken;

- StrudureleVerindung;

- Eventuelle AuBendichtschutz;
- Eventuelle mechanische Rilckhattung.

Steht einmal das: Pvujeklfurdle Fassade, erlaubt es das System Maxi Light, das im Gegensatz zu Maxi Frame die Verlegung eines
auf der Baustelle zeitgleich mit der Vorbereitung der Arbeiten im Werk zu

beginen: )
- Auf der Baustelle beginnt die log di i o des Gebéudes, bevor es 2ur
Dilbelung der Kammen
oder zurKorrktur der Hlfeneisen kommt, um fortafahren it derVerogung des Plosten-Querbalken-Gites vor Ot
- Im Werk werden d und durchléchert, und somit mit den Platten
MAXFINE
usammenmontiet,
mitels struktureler Sikonverbindungen, um die Paneele Light zu schaffen, die, vor O, mechanisch an das Fassadengiter fixert
werden.

Die zusammengesetzten Paneele Maxi Light werden in Ruhezustand versetzt, um die der strukturellen

Maxi Light

Maxi Frame est un systéme constitué de la stratigraphie de revétement suivante :
- Mur en béton armé ou magonnerie du batiment

- Couche isolante avec couche hydrofuge

- Ancrages réglables fixés sur e mur au moyen de goupiles ou de fers type halfen
- Hontant vetcau

- Travers hor

s verian de ransierde charges avec ancrage sur les travers

- Joint structural

- Gillage de sécurité

- Dalle MAXFINE

- Eventuelle gamiture périmétrique de barrizre

- Eventuelle retenue mécanique.

Le projet exécutif de la fagade étant défini, le systéme Maxi Light, qui demande contrairement & Maxi Frame la pose d'un treillis

de facade, permet de commencer les opérations effectives de montage sur le chantier en méme temps que la préparation des

ouvrages en usine :

- la préparation logistique commence sur le chantier et on vérifie les tolérances dimensionnelles du batiment avant de
ccommencer le renforcement des brides ou la correction des fers type halfen, pour poursuivre avec la pose du treillis montants/

travers
- En usine, les éléments en aluminium sont coupés sur mesure et perforés, puis assemblés avec les dalles MAXFINE au moyen
e
Joins structuraux en siicone, pour créer les panneat Light fxables mécaniquement sur e teils de fagade, sur e chanter.
Les panneau M Light sont ensuite i a tepos pourgarantr a polymétisaton u int Sctural et pour rfer
b

systématiquement a qualté de celui ADS auol, s sont
iés sur le chantier

govihieiston und sysematioe die QUi derVerindung etz e doruin, werden s i ensprochende Berafer
verpackt und fiir den Transport zur Baustelle vorberetet,

Die Grofe der Paneele Maxi Light erlaubt es in den meisten Fallen traditionelle Geriste zu verwenden; somit wird die

La dimension des panneatx Maxi Light permet, dans la plupart des cas, d'uiiser les échafaudages tradtionnels, par conséquent
Ia logistique de chantier sera la méme que celle d'une fagade ventilée traditionnelle en céramique. Voici quelques exemples :

Acoes du Delsunnel en hauteur et pose

Baustellenlogisitk ganz ahnlich wie jene einer traditionellen hinterlifteten Fassade in Keramik; werden folgende
Gruppen angegeben: " Echafoudoges rourts
Zutit des gesamten Verlegungspersonals: Manutention
- Feststehende Geriste - Grue de chantier
- Beweglche Geriste - Grue mobile
Transport: Schématisaton dune séquence tyique dntalaton :
- Baustellenkran éparation des ancrages mécaniques (brides et goupilles) sur la maconnerie a revétir
- Beweglcher Kran - Tirage des matériaux vers e haut
- Plombage et serrage des brides
Eine typische Kann wie folgt - Pose de Iéventuelle couche isolante
~Vorbreiung Ger mechanischen Verankerungen (m Regefll Kammern und Dibel) an - Pose des montants verticaux
der zu verkleidenden Mauer - Pose des s haon

- Hochziehen der Materialien

- Versiegelung und Spannen der Kiammen

- Veregin eercenuelen Dammschic

- Verlegung vertikaler Pfosten

- Verlegung horizontaler Querbalken

- Mechanische Verankerung der Paneele an den Querbalken

- Femeglonng dercuelnen Zele i di vl dominaen Ritungen
- RasterschiieBung der Ventiations

ez dor Endilaten und ot Fansirobungen
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crage mécanique des panneaux sur les ave

- Reg\age i G o cellul,Gan 8 o rectons prédominartes
- Fermeture des fentes d'aération avec des gilles

- Réalisation de dalles terminales et dintrados de fenétres

Maxi Light

Maxi Liht es un sistema constituido por las siguientes capas generales de revestinento:
- pared e omighn amao o s dl i

- capa aisiante con cublefta hidrofuga;

- soportes de fijacidn regulables fjados a la pared mediante tacos o anclajes tipo Halfen;
- largueros;

vigas;
- perfiles verticales de transferencia de la carga con filacicn sobre las vigas ransversales;
- junta estructural;

- posible empaquetadura perimetral de bartera;
- posible fjacién mecénica.

Una vez definido el proyecto arquitectGnico de Ia fachada, el sistema Maxi Light, que respecto al Maxi Frame requiere la
colocacion de una malla de fachada, permite iniciar las operaciones efectivas de montaje en obra mientras s preparan los
elementos de la obra en el establecimiento:

- en la obra se da incio a la preparacion logistica y del edificio antes d
comenzar a fr los soportes,  que los anciajes Hafen sean adectiados, ara proceder co I puesta en obra de la
eswr:mm reticular de \arguems yvigas;

s elementos de al rtan a mediday se perforan, y se ensamblan entonces con las losas
AXFINE mediantajunias osructalos G Sicona para coar 5 pances Ugh i s fjon mocAnicamentson f oo a
Csucira etalar o o ochade.

Los paneles Max it ensamblados se dfan eposarentonces para garantzar a polmerizacicn de fa juta esnuctraly

ra comprobar swstemancameme s ol deajurk misma; yse
preparan para el transporte a la
La dimension de los paneles Vi ugm permite, en la mayor parte de los casos, utiizar los andamios tradicionales, y por tanto
Ia logistica de la obra serd la misma de la de una fachada ventilada tradicional en cerémica. A tiulo de ejemplo, se indican los
siguientes aspectos:

Acceso del personal l ivel en cuestion y colocacion:
- andamios fijos
-+ andamios moviles

Desplazamento:
- griamoil

Una secuencia tipica de instalacidn puede esquematizarse de la siguiente manera
- Preparacion de las fijaciones mecanicas oportes y tacos) en los m han de revestir
- Tracci6n hacia ariba del material

- Emplomadura y sellado de los soportes

- Colocacion de la capa de material aislante, si procede

- Colocacion de los largueros

- Colocacion de las vigas

- Fijacion mecanica de los paneles a las vigas

- Regulacion precisa de cada célula en las dos direcciones predominantes

- Cierre con rejillas de las aberturas de ventilacion

- Realizacion de terminales e intradoses de ventanas
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MANUTENTION ET STOCKAGE - DESPLAZAMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Per una corretta movimentazione dei pallet & necessario utiizzo di un carrello elevatore  forche con una lunghezza di aimeno 2,5 mt
& con posizionamento delle stesse nella posizione di massima larghezza. In condizioni normeali e forche vanno posizionate al centro del
Tato lungo del pallet, in quanto e stesse devono far presa su tuta la profondita del pallet. Per permettre Festrazione delle st con
facilta e sicurezza,Si consigla di posizionare i pallet in un'area adeguata in cui sia possibile muoversi con il carrello elevatore attoro
ad ogni lato del pallet.

For the correct handiing of the pallets, a fork it truck must be used, at least 2.5 m long, with the forks posiioned in the maximum
width position. Under nomal conditions, th forks are positioned in the middle o the long sde of the palle, a they must gip the whole:
depth of he palletTo alow the extraction of the slabs easly and safely it is recommended to position the pallets in a suitable area
where the It truck can be moved around allsides of the palet.

Filr einen gerechten Umgang mit den Paletten bedarf es des Gebratichs eines Gabelstaplers mit einer Lange von mindestens 2,5 m, mit
der Positionierung der Gabeln in maximaler Breite. Bei Normalbedingungen werden die Gabeln n der Mite der langen Seite der Palette
positioniert, so dass sie die gesamte Tiefe der Palette greifen.

U das leichte und sichere Herausnemen der Platten zu enmigiichen, wird empfohlen, die Paletten an einem geeigneten Ortzu
positonieren, an dem es magiich st, mit dem Stapler an jede Seite der Palette 2u gelangen.

Pour manutentionner correctement les palettes, i faut utiiser un chariot élévateur a fourches 'une longueur minimum de 2,5 m et
positionner celles-ci e les écartant a a largeur maximum. Dans des condit les, les o jvent ére positionné
milieu de la longueur de la palette car elles doivent prendre toute Ia profondeur de celle-ci.

Pour extraire les dalles facilement et en toute sécurité, il est conseillé de positionner les palettes dans une zone adéquate permettant
de se déplacer avec le chariot élévateur tout autour de Ia palette.

Para desplazar los palés correctamente es necesario utizar una cartetila elevadora de horquilas con una longitud minima de 2,5 m
colocando estas ttimas en la posicidn de méima anchura. En condiciones normales, las horaquillas se colocan en el centro del ado
largo del palé, dado que deben agarar toda la profundidad del palé.

Para permitra extraccion de las placas con facilidad y seguridad, se aconseja colocar los palés en un drea adecuada en la que sea
posible moverse con la caretila elevadora alrededor de todos los lados del pal.
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0,30

h. 1,30 mt
MIN.

0,80

h. 2,50 mt
MIN.
v

h. 2,40 mt
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Mm ]_N MOVIMENTAZIONE E STOCCAGGIO - HANDLING AND STORAGE - UMGANG UND LAGERUNG
MANUTENTION ET STOCKAGE - DESPLAZAMIENTO Y ALMACENAMIENTO

Per la movimentazione manuale e la successiva posa in opera delle lastre MAXFINE, al fine di garantire sicurezza per gli operatori e integita
delle lastre, & vivamente consigliato I'utilizo di un telaio dotato di ventose, disponibile su richiesta, indicato in particolare per i formati MAXFINE,
di dimensioni significative (es. 300x150 cm - 150x150 cm) mentre su formati MAXFINE. inferiori (es. 150x75 cm) & sufficiente I'utilizo di due
biventose.

For manual handling and subsequent laying of the MAXFINE. siabs, in order to guarantee the operators' safety and the integity of the slabs, itis
strongly recommended to use a frame with suction cups, available upon request, particularly suable for large dimension MAXFINE formats (e.g.
3001150 cm - 150x150 cm) whereas on smaller MAXFINE.formats (e.¢. 150x75 cm) two double suction cups are suffcient.

Fir den manuellen Umgang und die anschiieRende Verlegung der Platten MAXFINE. auf der Baustelle wird dringend empfohlen, um sowoh die
Sicherheit der Abeiter als auch die Unverseftheit der Platten zu garantieren, ein Gestell mit Saugnapfen zu verwenden, das auf Anfrage verfiigbar ist
und insbesondere fir die groBformatigen MAXFINE: - Platten (z.8. 300x150¢m - 150x150cm) vorgeschlagen wird, wohingegen es fir MAXFINE -
Platten eines Kleineren Formats (B, 150x75cm) austeicht, zwei Doppel-Saugnéipfe zu vewenden.

Pour la manutention manuelle suvie e la pose des dalles MAXFINE, afin e garanti la sécurité des opérateurs et Iintégité des matériaus,
il est vivement conseillé d'utiser un chassis doté de ventouses, disponible sur demande, indiqué notamment pour les formats MAXFINE de
imensinssgufaties (s esemple 300150 - 150150 o) ans aue pou s fomats MAXFIN: s r exemple 150475 om)
deux biventouses sufiro

Para el desplazamiento manual y la colocacion de las placas MAXFINE, con el fin de garantizar la seguridad de los operadores y la integidad
de las placas, se aconseja vivamente uiizar un bastidor dotado de ventosas, dlspnmhle bajo pedido, especialmente indicado para los fomatos
MAXFINEde diensiones sgnfcathas (5 ¢ 300150 e~ para los . inferiores (p. &j. 150x75
cm) es suficiente utiizar dos ventosas dobles.
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Strumentazione necessaria
Gli strumenti per il sollevamento e la movimentazione delle lastre sono da scegliere in

Carrello elevatore con forche lunghe 2,5 mt;
Telaio a ventose per la movimentazione i lastre di grande fomato;
Biventose per | movimentazione di lastre di fomato fino a 150<75 cm.

Fasi di lavorazione:

1) Rimuovere il coperchio della gabbia/pallet;

2) Posizionare sulla lastra il telaio di movimentazione a ventose e accertarsi che le
stesse aderiscano perfettamente;

3) Per il trasporto orizzontale (sul piano), portare in posizione verticale la lastra e
awalersi delle ruote applicate al telaio di movimentazione.

Instruments required
The instruments for lfting and handing the siabs can be chosen according to the size of
the slab and the activties to be per!mmed on the site, in particular:

Fork lft truck with forks 2.5

Frame with suction cups orn: handlmg large format slabs;

Double suction cups for handling siabs with format up to 150x75 cm.

Processing staes:

1) Remove the cover from the cage/ pallet;

2) _Position the frame with suction cups on the siab and make sure that the cups adhere
o it perfectly;

3) For horizontal handling (on the surface), put the slab into a vertical position and use
the wheels applied to the handling frame.

Notwendige Werkzeugausriistung
Die Werkzeuge fir das Anheben und den Umgang mit den Platten miissen jeweis in
Bezug auf die Grofe der Piatte und die Arbeit, die auf der Baustelle ausgefinnt werden
soll, ausgewahit werden:

Stapler mit 2,5 m langen Gabeln;

Gestell mit Saugnapfen fiir den Umgang mit grofformatigen Platten;

Doppel-Saugnape fir den Umgang mit Pltten bis zu einer Groe von 150x75cm.

Bearbeitungsphasen:
1) Den Deckel des Kifgs/ der Palet entfemen;

2) Auf der Platte das Gestell mit Saugnapfen positionieren und sich vergewissern, dass
diese perfekt anhaften;

3)" Fiir den horizontalen Transport (in der Ebene), die Platte in die senkrechte Position
bringen und alle am Gestell angebrachten Rder nutzen.

Outils nécessaires
Les outis pour e levage et
dimension de la dalle et des actvités a exercer sur le shentes nfamment
ot élévateur avec des fourches de 2, 5 m de lon
Chassis a ventouses pour la manutention de dalles g,am fomat
Biventouses pour la manutention de dalles de format jusqu’a 150x75 cm

Phases d'exécution:

1) Retirezle couverdle de la cage/ palette

2) Po dalle ventouses et que celles-ci adhérent
partaement

3)_Pour le transport horizontal, mettez la dalle a la verticale et servez-vous des roues
fixées sur le chassis de manutention.

Equipo necesario
El equipo de de las placas debe elegirse en funcin de
s medids de a lacay el acidades que Geben levare a cabo o oo, o

et ceadora con horquilas de 2,5 m de longitud;
Bastidor con ventosas para desplazar las placas de formato grande;
Ventosas dobles para desplazar las placas con formato de hasta 150x75 cm,

Fases de trabajo:
1) Exaerla tapa dela jaula/palé;
2) Colocar sobre la placa el bastdor de desplazamiento con ventosas y asegurarse de
que estas se adhieran perfectamente;

) Para el transporte horizontal (sobre a superfcie), poner en posicion vertical la placa
 utizar las ruedas aplicadas en el bastidor de desplazamiento.
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Mm ]_N TAGLIO E FORI - CUTTING AND HOLES - SCHNITT UND BOHRUNGEN
COUPE ETTROUS - CORTE Y ORIFICIOS

MIAXFINE permette di essere lavorato con grande facilta tramite ['utiizzo di alcuni semplici strumeni.

si mns\gla di effetuare le lavorazioni su una superfcie piana di lavoro, le cu dimensioni siano superiori a quele della lastra per almeno 5 cm da
ogni lat

Perl avoreioni tagio si consiglia la presenza di almeno due operatori,per i for & sufficiente Iimpiego di un solo operatore.

IMAXFINE can be easly processed by using some simple tools.
Itis recommended to process the siabs on a flat work suface, at least 5 cm longer than the siab from each side or double suction cup.
Itis recommended to perform the cuting operations with at least two operators. One operator is suffcient o making the holes.

MAXFINE erlaubtes, werden.
au' einer ebenen Arbeisflache durchzufinren, die an jeder Seite mindestens 5 cm groger st al die Platte selbst
mindestens zu zweit fiir die Bohrungen ist ein Arbeiter ausreichend.

IMAXFINF. peut étre travaillée trés facilement en utilisant quelques simples outils. Il est conseillé d'effectuer les travaux sur une surface plane, dont
les dimensions sont supérieures  celles de la dalle d'au moins 5 cm de chaque c6té ou biventouse.
Il'est conseillé d'effectuer les coupes au moins a deux, mais pour les trous, un seul opérateur suffit.

Las placas MAXFINE se trabajan con gran facilidad utiizando algunas simples herramientas.

Se aconseja efectuar los trabajos sobre una superficie plana cuyas dimensiones sobrepasen al menos 5 cm las de la placa por cada lado o
ventosa doble.

Los trabajos de corte deben ser realizados por lo menos por dos operadores, mientras que para efectuar los orficios es suficiente a presencia de
un solo operador.
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Strumentazione necessaria
A seconda del oo di tagio e avorazione da eﬂennave sula lastra, vengono elencate di seguito le attrezzature consiglate:
Telaio di movimentazione a ventosa o
Guida da taglo con carrello incisore per mg\ i da 150/300 cm
Pinza troncatrice
Foretti a umido
Smeriglatrce angolare con disco diamantato
Tampone diamantato

Fasl di lavorazione

TAGLI LINEARI fino alla lunghezza massima di 3 metr

1) Segnare alle estremita della lasta la porzone da asportare.

2) Psidoatea gid daagiocon canlo nore n madoche femnt post sl g conidanoca e e teccite
lastra.

B\occane la guida da tagio con carrell incisore per mezzo delle ventose.
3) Incisione:

Per garantire una corretta incisione la pr del carrello d' pertutta la
lunghezza del taglio.
3.1) Incidere per 15 cm una estremita della lastra spingendo il carello d'incisione verso il bordo della lastra.
3.2) Completare fincisione fino al bordo opposto dela lastra
4) " Toncatura:
4.1) Per mezzo dela guida di tagio traslare a lastra ino a che la inea i incisione sporga 5/ 10 cm dal piano di lavoro.
4.2) Liberare dalle ventose la guida di taglio e spostaria verso il centro dela lastra.
4.3) Iniziare la troncatura posizionando I pinza troncatrice in corispondenza della linea incisa sulla lastra. Esercitare una
pressione progressiva fino

a che si noti linizo troncatura
4.4) Portars sul bordo opposto e posizionare a pinza troncatice in corspondenza dela linea incisa sula lastr. Esercitare una
pressione progressiva fino

a che si noti linizo tronc:

45) or completare la ‘oncatum. oo pil operatori devono impugnare la porzione da asportare ed esercitare una pressione
progressiva verso il basso.
5) " La fintura del bordi dellato tagiato deve esser effttuata utiizzando I apposio tampone diamantato.

TAGLIAL
Nel caso ditagi a L (for per scatole eletiche, angol interi)si consigla i arrotondare angolo intermo praticando
reventivamente un foro con appositi foretti a umido.
SCASSI

TAGLI IN SQUADRD /
Tracciare sulla lastra Ia porzione da asportare. Per imitare le possiilta di ol & consigato eseguie n foro i 0 7mm in
nto di duelinee lastra. con disco
diamantato seguire le inee tracciate.
FORI RETTANGOLARI

1.1 Tracciare sulla lastra i lati della porzione da asportare
1.2 Eseguire foi i 0 7mm in comispondenza dei 4 angoli.
igolare equipaggiata con di i4fori.

Cuttin
Instruments required
Depending on the type ofcut and process o be appled o me slab, the recommended types of tools are listed below:
Handiing frame with suction cups or double suiction ct
Cutting guide with cutting carage for inear cuts of 150/300 om;
Cumng plirs;
Wet core bits;
Angle gmder with diamond blade;
Diamond buffer.

Processing
LINEAR CUTS up to a maximum length of 3 metres
1) Mark the portion to be removed at the ends of the siab.
2)  Positon the cutting guide with cutting caniage so that the references on the guide coincide with the ines marked o the slab. Lock
the cutting guide with the cutting carriage in place using the suction cups.
3) Scoring:
To guarantee correct scoring, the pressure and movement of the cutting carriage must be constant along the whole length of the cut.
3.1) Score one end of the siab by 15 cm pushing the cutting carriage towards the edge of the slab.
3.2) Complete the scoring up to the opposite edge of the slab.
4) " Cutting off.
4.1) Using the cutting guide move the slab unti the scoring line protrudes by 5/10 cm from the work surface.
4.2) Release the cutting guide from the sucton cups and move it towards the middle of the slab.
4.3) Start the cutting off process by positoning the cuting plies in line with the slab. xert progressive pressure unti
you notice that the
cutting offprocess has begun.
4.4) Goto the opposite side and position the cuting plersin line it the line scored on the siab.
Exert progressive pressure until you notice that the cuting offprocess has begun.
45 Tocompee th uting f proces,on o more ertos st the orion oberemoved and v progesshepressre
downw:
5" e ﬁmshmg of the edges o the cut side must be carried out using the special diamond bufer

L-SHAPED CUTS

For L-shaped cuts (holes for electrical boxes, internal comers) it is recommended to round off the intemal angle by making a hole first with
suitable vt core bts.

SQUARE CUTS/ CUT-0UT

Mark the portion to be removed on the sib.

To limit the possibity o breaking, t s recommended to make a @ 7 mm hole in line with the point where the two ines marked o the slab
meet.With an angle ginder equipped with a diamond blade, follow the marked lins.

RECTANGULAR HOLES

1.1 Markthe sides of the portion to be removed on the slab.

12 Make @ 7 mm holes n the 4 comers.

Using an angle ginder equipped with a diamond blade join the 4 holes.
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Mm ]_N TAGLIO E FORI - CUTTING AND HOLES - SCHNITT UND BOHRUNGEN
COUPE ETTROUS - CORTE Y ORIFICIOS

sa- itt
twendige Werkzeugausriistung.

Je moch A dos S cer Bearbeitung, die auf der Platte durchgefinrt werden sollen, werden die folgenden empfohlenen
Wetkzeuge avigeistet

Gestell mit Saugnapfen oder Doppel-Saugnapfe

Schnittfinver mit Kupferstechwagen fiir gerade Schnitte von 150/300cm

Abbrechzange

Nassbohrer

Eck-Schlefmaschine mit Diamantscheibe

Diamantkissen

Bearbeitungsphasen
Linearo S b 2 cher e von 3 Mt
A den Enden ot Pt e entemencen Sticke mariren

2 Den Schnitfihrer mit Kupferstechwagen so positionieren, dass die darunter liegenden Bezugspunkte und die auf der Platte:
mamenen Linien Den Schnitfihrer mit mittels der Saugnépfe fxeren.

3) Eins
i eien orekien Enschnit 2 garantieren, miissen der Druck und das Voriicken des Kupferstechwagens fiir die gesamte
Lnge des Schnits konstant bleben

3.1) 150m tief ein Ende der P in Richtung Rand der

3.2) Den Einschnitt bis zum gegenubemegenden o o it oo,

4) " Das Abbrechen:

411 Mitls ds Shnitftver i late fiver, i die Enscitinie &/ 10 e dio e inausrag.
4.2) Den Schnitiihrer von den Saugnapfen losisen und ihn Richtung Mitte der Plate verschieber

bbrechen beginnen, indem d der, auf der Linie angebracht wird.
Druck ausilben, bis das Abbrechen beginnt.
4.4) Zum i Rand gehen und der auf der Platt Linie

anbringen. AnschlieBend einen Druck ausiiben, bis das Abbrechen beginnt.

4.5) Um das Abbrechen zu Ende zu bringen, miissen ein oder mehrere Arbeiter das zu entfemende Stiick ergreifen und
anschiieend einen Druck nach unter ausiiben.

5)  Die Feinbearbeitung der Rander der geschnittenen Seite erfolgt mitels des entsprechenden Diamantkissens.

SCHNITTE IN L-FORM

Im Falle L-formiger Schnitte (Ausspamungen fir Elekrodosen, Innenwinkel) wird empfohien, den Innenwinkel abzurunden, indem
préventiv eine Bohrung it geeignetem Nassbohrer durchgefiit wid.

RECHTECKIGE SCHNITTE

Auf der Plate das zu entfemende Stiick markieren. Um mégiichen Bruch zu vermeiden, wird empfohlen, eine Bohrung mit
7mm Durchmesser an der Stelle, an der sich die zwei auf der Platte markierten Linien schneiden, auszufiihren. Mit der Eck-
Schleifmaschine mit Diamantscheibe den markierten Linien folgen.

RECHTECKIGE BOHRUNGEN

1.1 Auf der Platte die Seiten des zu entfemenden Stiicks markieren

1.2, Licher mit 7mm Durchmesser entsprechend der 4. Winkel durchbohren.

Mit der Eck-Schleifmaschine mit Diamantscheibe die 4 Licher verbinden.

Coupe

Outis nécessaires

Selon e gene de coupe et e tval 2 effectuer surla dll, voc s outls conseils
Chassis de manutention a ventouse ou biventouse
Guide-coupe avec chariot nciseur pour les coupes lindaies de 150/300 cm
Pince (de carteleu)
Forets & (eau
Meuleuse d'angle & disque diamant
Tampon diamant

Phases d'exécution
COUPES LINEAIRES jusqu'a une longueur maximum de 3 métres
Marquez, aux extrémités de la dalle, la portion a enlever

2)  Positionnez e guide-coupe & chariot inciseur de maniare & ce que les repéres prévus sur e guide coincident avec les lignes
tracées sur a dalle. Bloquez e avec les ventouses.
3) Entaile

Pour garantr une entaille cortecte, la pression et lavance du chariot doivent étre constantes sur toute a longueur de la coupe.
3.1) Entailez sur 15 cm une extémits de la dalle en poussant e chariot vers le bord de la dalle
3.2) Complétez Fentaille jusqu'au bord opposé de la dalle

1) Cassure

4.1) A Taide du guide-coupe, déplacez a dalle jusqu'a ce que a ligne d'entaille dépasse de 5/10 cm du plan de travail

4.2) Libérez le guide-coupe des ventouses et déplacez-le vers le milleu de la dalle.

4.3) Commencez & casser en positionnant a pince au niveau de la rayure sur la dalle. Exercez une pression progressive jusqu’a
e que la cassure commence.

4.4) Allez surle bord opposé et positionnez a pince au niveau de la rayure tracée sur la dalle. Exercez une pression progressive
jusqu'a ce que la cassure commence.

4.5) Pour compléter la cassure, un ou plusieurs opérateurs doivent saiir fa portion & enlever et exercer une pression progressive

5) Lafinition des bords du coté coupé doit étre effectuée a I'aide du tampon diamant prévu.

COUPEENL

Dans le cas de coupes en L (trous pour boites électiques, angles intemes) i est conseillé d'arondir fangle inteme en percant au
préalable

un trou a Faide de forets spéciaux mouillés.

COUPES D'EQUERRE/ PERCAGES

Tracez sur la dalle la portion  enlever. Pour limiter les risques de rupture, i est conseillé de percer un trou de @ 7mm au riveau du
point de jonction des deux lignes tracées sur la dalle Ensuite, avec une meuleuse d'angle équipée d'un disque diamant, suivez les
lignes tracées.

TROUS RECTANGULAIRES

1.1Tracez sur la dalle les cotés de la portion a enlever

1.2 Percez des trous de 0 7mm au niveau des 4 angles.

Alaide d'une meuleuse d'angle équipée d'un disque diamarnt, unissez les 4 trous.

Corte

Equipo necesario

Dependiendo del tipo de corte y del trabajo que

se debe efectuar en la placa, a continuacion se

lstan las heramientas aconsejags:
Bastidor de desplazamiento con ventosa o ventosa doble;
Guta de corte con carfo de incisdn para cortes. rectos de 160/300 cm;
Pinza tronzadora;
Perforadores en himedo;
Esmerladora angular con disco diamantado;
Esponja diamantada.

Fases de trabajo
CORTES RECTOS hasta una longitud méxima de 3 metros
Marcar en los extremos de la placa fa porci6n que se debe eliminar.
2) Colocar la guia de corte con caro de incision de manera que las referencias presentes en la guia coincidan con las lineas
trazadas en la placa. Bloquear la guia de corte con carto de incisién por medio de fas ventosas.
) Incision:
Pat raizaruna incisidn perfecta, la presion y el avance del carmo de inci

)

on deben ser constantes en toda la longitud del

3.1) it unos 15 om deun exemo d placa empujando el carro de incisidn hacia el borde de la misma.
3.2) Completar la incisi6n hasta el borde opuesto de la placa.
4) Tonzado:

4.1) Por medio de a guia de corte, trasladar la placa hasta que la linea de incision sobresalga 5/10 cm de a superficie de trabajo.

4.2) Liberar de las ventosas la guia de corte y desplazarla hacia el centro de la placa.

43) Inicar el tonzado colocando la pinza tronzadora en la posicion cortespondiente a a linea incicida en a placa.
Ejercer una presidn progresiva hasta notar el nicio del tronzado.

4.4) Situarse en el borde opuesto y colocarla pinza tronzadora en la posicién corespondiente a la livea incicida en la
placa.
Ejercer una presién progresiva hasta notar el inicio del tronzado.

4.5) Para completar el tronzado, uno o varios operadores deben empufiar la porcién que se desea eliminar y ejercer una
presion progresiva hacia abajo.

5) Elacabado de los bordes del lado cortado debe efectuarse utiizando la esponja diamantada.

CORTES ENL

En caso de cortes en L (orficios para cajas elécticas, angulos intemos) se aconsefa fedondear el dngulo intero realizando
previamente un orificio con perforadores en himedo adecuados.

CORTES EN ESCUADRA/RECORTES

Trazar en la placa la porcion que se desea eliminar. Para limitar las posibildades de que se rompa, se aconseja efectuar un orificio
de © 7 mm en el punto de union de las dos lineas trazadas en la placa. Con una esmeriladora angular equipada con disco
diamantado, seuir s ineas trazadas.

ORIFICIOS RECTANGULARES

1.1 Trazar ena placa los lados de la porci6n que se desea eliminar.

1.2 Efectuar orficios de @ 7mm en los 4 any

Con una esmerladora anguiar equipada con disco diamantado, niros 4 orficos.
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TAGLIO E FORI - CUTTING AND HOLES - SCHNITT UND BOHRUNGEN
COUPE ETTROUS - CORTE Y ORIFICIOS

Fori

Strumentazione necessaria.
A seconda del tipo di foro e lavorazione da effettuare sulla lastra, queste sono le attrezzature che si consiglia di utilizzare:
Telaio di mwme"taz\one aventosa o biventosa

Trapano/Awitatg

Forelamantt peroratura  umido (fese a tazz);
Smergiatice angolare con disco diamantato,

Fasi di lavorazione

3

Fori
1)

)

foro;
2)

)
)

tondi
Posizionare la lastra MAXFINE su un suppor

to solido e non scivoloso (es. legno o cemento). Spruzzare acqua nellarea dove vera praticato i

Iniziare ad eseguire il foro ad un angolo di 75°- 85° e penetrare nella lastra per circa 1-2 mm di profondit

Mantenere il trapano/ awitatore ad un angol

pressione.
Non spingere dritti verso il basso. Assicurarsi che I'acqua sia sufficiente per inumidire la fresa.

F)

)

Pulire dai detriti una vohta effettuato il foro.

Holes
Instruments required.
Depending on the type of hole and process to be applied to the siab, t s recommended to use the following instruments:

Handing frame with suction cups or double
Diil/Screwdiver;

Vet diamond core bis (cup wheel cutters);
Angle grinder with diamond blade.

Processing stages
Found bes

Z
3)

P

)
)

)

Position the MAXFINE slab on a solid, non:
STBMU make a hole atan ange of 75°- 85

0 i 90° ed effttuare moviment circolar con n angolo di circa 5°-10°. Non eserciare troppa

suction cups;

-slip surface (e.g. wood or concrete). Spray water onto me area ‘where the hole is to be made.
° and penetrate into the slab with a depth of about 1-2

ata 90° angle an

d movements with an angle of about 5°- 10"

Keep
Dorot et oo much prssire Do ot push St dowmwes. Mele e tere & enough weter o vet the e
Clean up the scraps once the hole has been made.
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Buimrgen
twendige Werkzeugausriistung.

Jonoch A derBofring und der Bearoeitung, e auf der Pate ausgfinr werden solln, sind die die Werkzeuge, die fur den
Gebrauch empfohlen werden:

Gestel it Sgrapen ‘oder Doppel-Saugnapfe

Boher/ Sd

Dramantbomer Nassbohnngen (asseniser

Eck-Schleifmaschine mit Diamantscheibe

Bearbeitungsphasen

Runde bohrungen

1) Die MAXFINE - Platte auf einem soliden und rutschfesten Trager (2.8. Holz oder Zement) positionieren.
Die Fléche, auf der die Bohrung vorgenommen wird, mit Wasser bespritzen;

2) Mit der Bohrung mit einem Winkel von 75°- 85° beginnen und ca. 1-2 cm tief in die Platte eindringen;

3) Den Bohrer / Schrauber in einem Winkel von 90° halten und mit einem Winkel von ca. 5°-10° kre\sfmmge Bewegungen ausﬁmren
Nicht zviel Niht gerade nach afir sorgen,

4) Noohdem e Bohrung gemacht worden ist, Bruchstiicke entferen.

Trous
Outis nécessaires.
Selon le genre de trou et le travail a effectuer sur la dalle, voici les outils conseillés :
Chassis de manutention & ventouse ou biventouse
Perceuse/ Visseuse
Forets diamantés pour pergage e (fraises & godet)
Meuleuse d'angle a disque diamant.

Phases d’exécution
‘Trous ronds
1) Pnsmonnez la dalle MAXFINE sur un support solide et non glissant (bois ou béton). Mouillez a I'eau la zone ol le trou sera

5y Commencez percer e tou sur n angede 75 85° et pénte dansfa dall & enion 1:2m deprofondeu

3)  Maintenez a p 290° etef 5°-10°. Nappuyez pas 1op.
No pouSee o i vors o bas, ASurc ous aue T2au 6t sisants pout mouilr mouiler 1 e

4) Une fois que le tou est fait, éiminez les débris.

Orificios
Equipo necesario.
En funcion deltipo de orificioy del trabajo que se debe efectuar en la placa, estas son las herramientas que se aconseja utizar:
Bastidor de desplazamiento con ventosa o ventosa doble;
Talacko/ Atornillador;
Perforadores

Ia perforaci6n en himed detaza);
Esmeriladora angular con disco diamantado.

Fases de trabajo
ﬂnﬁclns redondos
Colocar a p FINE en un que o sea resbaladizo (p. & madera 0 cemento).
Focorco agha o e donde s sl l o
2)  Empezar a efectuar el orficio con un angulo de 75°- 85° y penetrar en a placa hasta 1-2 mm de profundidad;
3) Mantener el taladro/atomillador en un angulo de 90° y efectuar movimientos circulares con un dngulo de unos 5°-10°

No ejercer demasiada presion. No empuar recto hacia abajo. Asegurarse e que el agua sea suficente para humedecer [a fresa;
4) Limpiar los detitos una vez efectuado el orificio.
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M AXE‘]NE PAVIMENTO POSA TRADIZIONALE - TRADITIONAL FLOOR LAYING - TRADITIONELLE BODENVERLEGUNG
SOL, POSE TRADITIONNELLE - COLOCACION TRADICIONAL DE PAVIMENTO

caratteristiche
I.a pusa de!le lastre MAXFINE rlduede condizioni di posa simili a quelle richieste per lastre in formato tradizionale. MAXFINE. fichiede I'utiizzo della tecnica
owero il fondo di posa che sul retro della lastra.

Perla posa a pavimento, MAXFINE. iciede l migior condizoni di sottofondo:
planaria;
pulizia da polvere, detti ed eliminazione di grumi di cemento;
il fondo di posa deve essere omogeneo e avere gia compiuto i o igiometico di maturazione;
riparzione di eventuali fessurazioni;
i dislvel i planrita devono essere colmati con idonei prodottidi rasatura.

Strumentazone necessaria
Collante in polvere a b ttizia a letto “C2E secondo le 12004 e S1 secondo la normativa EN 12002
‘spatola a denti quadri 3x3 mm e spatola a denti tondi 15 mm;
telaio a ventosa per la movimentazione o biventosa
batitore in plastica antiimbaizo 170370 mm;
sistema livellante: base + cuneo + pinza.

Fasi di lavorazione
INCOLLAGGIO A PAIMENTO
icurarsi che la superficie da rivestire ia consistente, planare, piva di polvere  unti/grass.
z; Utiizzare i collant sopra descrit miscelat in base alle Specifiche indicate nella scheda tecnica del collante prescelto.
3) - Stnder ot sl superieda st con sptol a denttondi 15 mm erurstea supetote 5710 om et e dnension dela st
4) Conla lastra in posizione verticale sultelaio di movimentazione, stendere il collante sul etro della lastra con spatola a denti quadri 313 m
9 Con iz el i  venosaporare st i osione fzonae  posae.
6)  Per garantire fincoll lstra, i deve uti plastica ant-fimbalzo 170370 mm, effettuando una batitura
dal centro verso i bordi per eliminare evenmah sacche daria fra il retm deHa \asna H cnllame ed il fondo di posa.
7) Utilizo di sistema livellante.

SISTEMA LIVELLANTE
Il sistema livellante & volto a garantire con semplicita e rapidita  pavimenti perfettamente livellati eliminando i disliveli (“dent”) tra le lastre. Il sistema
livellante & igliato per la posa delle .

Stumentazione necessaria
Cuneo;
Pinza regolabil per installazone a pavimento / hestimento.

plicazione del sistema livellante
Posizionamento della base:
a) Dopoavere stesoil ire la base al di sotto della dei 4 ati
b)  In funzione del formato della lastra posizionare uno o pils supporti per ogni iy
¢) Posizonare la latra.

Inserimento del cuneo:
a)  Inserire il cuneo nella feritoia del supporto facendo attenzione a non superare il punto di rottura.
b)  Peragevolare l'inserimento del cuneo si consiglia I'uso della pinza a trazione regolabile.

Eliminazione del supporto:
a A !

awenuta,la parte sporgente del supporto si separa dalla base battendo con il piede nella ditezione della inea di fuga.

Description and technical features
Laying MAXFINE slabs requires similar laying conditions to those required for traditional formeat slabs.
MAXFINE requires the adhesive to be applied both on the setting bed and on the back of the siab.
MAXFINE Sibs forflooring requre th flloing conditons:
Aflat surface;
Clean and free from dust,scraps and any lumps of cement;
The setting bed must be uniform and have already undergone the drying shrinkage process;
Repair of any cracks;
Any uneven parts on tat

Inswmems required
Cementbased powder adhesive forfull spread, class “C2E aocordlngm EN12004 and S1 according to EN12002 standards';
33 mm square toothed trowel and 15 mm round toothed trovel
Frame i sucon cups for heding o douesucion cops;
Non-bounce plastic mallet 17
Loveling ystem:basacip + wedge + s

Processing stages
BONDING TOTHE FLOOR
Ensure mat the sur!aoem be cwered lssohd flat and free from dust and oil/grea

se.
2) Use indicated in the technical data sheet of the chosen adhesive.

3) SDTEad the adhesive onto the- suﬂaoem be covered wlm a 15 mm round toothed trowe! of 5/10 cm more of the slab.

VWi hesibinavertsl posiononthe ending e, spread the akesiveatoth bckof th b with o 33 mm sauare ot el

Using the frame with suction cups, bing the siab into a horzontal position and lay

6) o guarantee unifom bonding ofthe siab, the special 1704370 mm non- hounce p\asm mallet must be used, tapping from the middle towards the
edges So as to remove any air pockets between the back of the slab, the adhesive and the surface to be ted.

7) Using the leveling syste.

LEVELUNG SYSTEM

SR

mmmmended for \aymg VA Sobe

Instruments required
Base i

Clip;
Wedge;
Adjustable pliers for installing floors/wall tiles.

Application of the leveling system

Postioning the base clp:

o) Aot spteaing e adhese, nsert the base cip below the MAXFTN:slaon the 4 ids.
b)  Depending on the format of the slab, posiion one or more supports for each side of the siab.
¢) Position the siab.

Inserting the wedige:

a)  Insert the wedge in the slot of the suppor, taking care not o exceed the breaking point.

b) To make inserting the wedge easier, it is recommended to use the adjustable pliers.

Removing the support:
a)  Once the adhesive has dried, the protruding part of the support can be separated from the base clip by tapping with your foot in line with the joint.

floors simply and quickly, eiminating between the slabs. The level is stongly
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MAXFINE

PAVIMENTO POSA TRADIZIONALE - TRADITIONAL FLOOR LAYING - TRADITIONELLE BODENVERLEGUNG
SOL, POSE TRADITIONNELLE - COLOCACION TRADICIONAL DE PAVIMENTO

Beschreibung und technische Eigensc}
DieVeregung von MAXFINE - Plten erforden miche Becingungen wie jene von Platten vadiionellen Formas,
MAXFINE erfordert dung der Technik des d ; das heiBt, der Klebstoff wird sowohl auf den Untergrund als

ot i st o et aufgetragen.

Firdie Bodenverlegung erfordert MAXFINE die besten Untergrundbedingungen:
- Ebenheit

Keinerlei Staub, Schutt oder Zementklumpen;
Die zu verlegende Fdche muss homogen sein und keine Restfeuchte verzeichnen;
Reparatur eventuellr Risse;

i mit

geebnet werden.

Notwendis Werugausrisung
Klebstoff i

in Pulverform, auf Zementbasis im Vollbett der Kiasse “C2E laut der Normen EN 12004 und S1 sowie der Norm EN 12002°
Spoohta it quadratsahen Zocken, S3mm, und Spachia it rnden Zcken,

Gestell it Sagrapen oderDopoe Sougrfe

Pralfester Kunststoffhammer,

Planierungssystem: Gmnde\ement + Kell + zange

Bearbeitungsphasel
Aumagen des Klebswﬁs auf dem Boden

Sicherstellen, dass die zu verlegende Bodenflache robust, eben, staub- und fettfrei ist.

2; Die oben beschriebenen Kiebstoffe gemaf der, auf dem Etkett des gewahiten Klebstoffs angegebenen Zusammenstellung mischen und anvenden.

3) Den Kiebstof auf die zu verlegende Fldche mittls des Spachtels mit runden 15 mim-Zacken auftragen, auf eine Fiache, die 5/10 cm gioer
istals die der Platte selbst

4) - Di Pt mitdem Gesel it Saugndpln i serechtePosion binsn und den Kb, il des Spacht 33 e
auf die Unterseite al

5) Wil des Gostls it Saugnapfendie latein eagecht Posionbingen und vregen.

6) U das geichmafige Verlegen der Platte zu garantieren, muss der pralfeste Kunststoffiammer 1704370 mm verwendet werden, indem man von der
Mitte der Platte aus in Richtung Rénder Kopft, um eventuelle Luftblasen zwischen der Unterseite der Platte, dem Klebstoff und dem
Boden 2u beseitigen.

7)  Das Planierungssystem anwenden.

PLANIERUNGSSYSTEM

Das Planierungssystem soll schnell und einfach perfekt geebnete Boden garantieren, indem es Niveauunterschiede (‘Zacken) zwischen den Platten beseitigt. Das

Planierungssystem wird firdie Verlegung von MAXFINE - Platten wérmstens empfohlen.
Notwendige Werlzeugausriistung.

Grundelement;

Keil;
Verstellbare fiir an

Anwendung des Planleru
Posiionierung des Grundelementes:

a)
b)
©)

Nachdem der Klebstoff aufgetragen wurde, das Grundelement iber der Platte, entsprechend der 4 Seiten, anbringen.

Je nach Format der Platte, ein oder mehrere Trager auf jeder Seite der Platte anbringen.

Die Platte positionieren.

Anbringen des Keils:

a)
b)

Den Keil am Schlitz des Tragers anbringen und dabei Acht geben, nicht iiber den Bruchpunkt hinaus zu gehen.
Um das Anbringen des Keils zu erleichtem, empfiehit sich der Gebrauch der, mit Zug verstellbaren Zange.

Entfernen des Tiigers

a)

Description et caractéristiques techniques
La pose d FINE exige des cond

Sobald der Klebstoff fest ist, wird der Teildes Tragers vom getrennt, indem man mit dem Fus in Richtung der
Fugenlinie schizgt.

df logue a celles d dées pour les dalles de format tradiitionnel.

MAXFINE exige [a technique du double encollage :
Ia colle doit ére appliquée sur la sous-couche et au dos de la dalle.

Pourla pose au sol, MAXFINE exige les meilleures conditions de sous-couche :
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planéité
é) i uppression de dEDHS
Ia Sous-couche doit & avoir déja effectué ot ygométiaue de matration
réparation d'éventuells fissurations
les dénivelés de planéité doivent étre comblés avec des produits de ragiéage appropriés

Outis nécessares
oimentooleen poudre  tplin s C2Eselon e EN 12004 1St selon BN 12002
spatule & dents carrées 3x3 mm et spatule a dents rondes 15 my
chassis & ventouse pour la manutention ou biventouse
batteur en plastique anti-rebond 170x370 mm
systeme de ragréage : base + coin + pince

Phases d'exécution
ENCOLLAGE AU S0L

ASSUELIOU e 1 sufa el et consistane, plane, dépoussiérée sans grasse e
2) Utlisez les colles décrtes plus ha Ia fiche technique du produt choisi.

3) Etalez a colle sur la surface & e ek dune spatule a dents onies S5 o n G o 5/10 cm.

4) En'tenant la dalle 2 la vertcale sur e chassis de manutention, étalez a colle a aide de la spatule  dents canées 313 mm au
dos de a dall.

5) A laide du chassis 2 ventouse, mettez a dalle a Iorizontale et posez-a.

6)  Pour garanti lencollage uniforme de la dalle, vous devrez utiser un batteur spécial en plastique anti-rebond 170370 mm et
battre du centre vers
les bords pour chasser les bulles d'air coincées entre le dos de la dalle, la colle et la sous-couche.

7)  Utilisation du systéme de ragréage.

SYSTEME DE RAGREAGE
Le systéme de ragréage est destiné a garanti, simplement et rapidement, des sols parfaitement mis de niveau en supprimant les
dénivelés entre les dalles. Le systeme de ragréage est vivement conseillé pour la pose des dalles MAXFINE.

Outis nécessaires
- Base
Coin
- Pince réglable pour pose au sol/ au mur
Application du systéme de ragréage

Positionnement de a base :

a)  Aprés avoir étalé la colle, insérez la base sous Ia dalle MAXFTNE des 4 ctés

b) En fonction du format de la dalle que Gté de cell
¢) Positionnezla dalle.

Insertion du coin :
a) Insérez le coin dans la fente du support en faisant attention & ne pas dépasser le point de rupture.
b)  Pourfacilter Insertion du coin, il est conseillé d'utiliser la pince de traction réglable.

Elimination du support :
a) Dés que la colle estarivée a maturation, séparez de la base a partie qui dépasse du support e battant du pied dans la
direction de la ligne d fte.

Descripeidn y caracteristicas Mmlcas
La colocacion de las exige u i las i Jas placas d cional.

FINE requiee e uso de la ténica de es decir la cola debe base de colocacion
como en el dorso dela placa.

Parala colocacidn en pavimento, MAXFINE. exige ci la base
- planitud;
ausencia de polo, detitos y eliminacién de gumos de cemento
Jahose doclogatin de st homoginea  habercumpito  a retacionhigromética de madracion;
reparaion de posles agretamientos
iveles de planitud deben colmarse con idd ductos para emplastecer.

Equipo necesario
Cola en polvo a base de cemento de cobertura completa de clase “C2E segin las normativas EN 12004 y S1 segin la
nommativa EN 12002";
espétula de dientes cuadrados 33 mim y espatula de dientes redondos de 16 m;
bastidor de ventosa para el desplazamiento o ventosa doble;
batidor de pléstico antirrebote 170x370 mm;
sistema nivelador: base + cuia + pinza.

de trabajo
ENCOLADO DE PAVIMENTO
1) Asegurarse de que la superficie que se desea revestr sea consistente y plana y de que esté ibre de pohvo y sustancias
untosas/ grasas.
2) Utizar las colas descii i (in i Ia ficha técnica de a cola
elegida.
3) Extender a cola sobre la superficie a revestir con una esptula con dientes redondos de 15 mm en un drea 5/10 cm

supeior a las medidas de la placa.
Conla placa en posicién vertical sobre el bastidor de desplazamiento, extender la cola en el dorso de la placa utiizando una
espétula de dientes cuadrados 33 mm.
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5) Usando el bastidor de ventosa, poner la placa en posicion horizontaly colocaria.

6)  Para garantizar el encolado uniforme de la placa se debe utiizar un batidor de pidstico anlmebm 170870 mm, dando
pequefios golpes desde el centro hacia los bordes para efiminar las posibles bolsas
dorso de la placa, la cola y la base de colocacion.

7). Uso del sistema nivelador.

SISTEMA NIVELADOR
El sistema nivelador se utiiza para consegur pavimentos nivelados imple y rapido eliminando los
desniveles entre las placas.
El sistema nivelador esta jado para la colocacidn de las pl K.
Equipo necesario
e

A regulable para instalacion en pavimentoy revestinmiento.

Aplicacion del sistema nivelador

Colocacion de la base:

a)  Después de haber extendido la cola, ntroducira base debajo de la placa MAXFINE haciendo coincidir los 4 lados.
b)  En funcion del formato de la placa, colocar uno 0 varios soportes para cada lado de Ia placa.

©)  Colocarla placa.

Introduccion de la cufia:
@) Introducir la cuiia en la ranura del soporte prestando atencién para no superar el punto de ruptura.
b)  Para facilitar la introduccion de la cufia se aconseja utilizar la pinza regulable.

Eliminacicn del soporte:
a) Unavez que la cola ha madurado, la parte que sobresale del soporte se separa de la base batiendo con el pie en a direccion
dela linea de fuga.
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MAXFINE  waxcase

MaxCase e MaxCase Plt i la corretta I nelle sue
diverse fasi: movimentazione, taglio, fori e posa in opera.

11Kt MaxCase s compone i
Gu

ida da taglo con cartello incisore per tagl finear da 150/300 cm;
Pinza troncatrice;
Tampone diamantato;
6 foreti diamantat per foratura a umido “fese a tazza” (dimensione @ 60 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mm e 7 mm);
spatola a dent quadii 3@ mm e spatola a dentitondi 15 mm;
battitore in plastica antiimbalzo 170x370 mm;

biventose.

Ikt Maxcase Plus si compone di

ja da taglo con cavreHu incisore per tagh lineari da 150/300 cm;
sza troncatrice;
Tampone diamantato;
6 foretti diamantati per foratura a umido “frese a tazza” (dimensione @ 60 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mm e 7 mm);
‘spatola a denti quadri 3x3 mm e spatola a denti tondi 15 mm;
battitore in plastica antiimbalzo 170x370 mm;

iventose;
Telaio di movimentazione a ventosa.

A ichiesta pud esser fomito anche i sistema livellante (basi, cunei e pinze per pavimento o rvestimento) vivamente consiglato per
la posa delle lastre MAXFINE.

MaxCase and MaxCa all the MAXFINE slabs in the different

stages: handing, cutting, making holes and laying,

The MaxCase kit comprises:
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Cuting guide with cuting carrage for linear cuts of 150/300 cm;
Cutting piers;
Diamond buffer;

6 wet diamond core bits “cup wheel cutters” (dimension @ 60 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mm and 7 mm);

3x3 mm square toothed trowel and 15 mm round toothed trowel;
Non-bounce plastic mallet 170x370 mm;
2 double suction cups.

The MaxCase Plus kit comprises:
Cuting guide with cuting cartage for inear cuts of 150/300 cm;
Cutting pliers;
Diamond buffer;
6 et diamond corebis “cup wheel cters” (dmension 0 60 mm, 40 rm, 35 mm, 10 rmm, 8 mm and 7 mim);
343 mm square toothed trowel and 15 mm round toothed trow
Non-bounce p\aslm malet 170370 mm;
2 double suction
Handing fame wih uctioncups.

On request, the levelling system can also be supplied (base clips, wedges and pliers for floors and wall iles) which s strongly
recommended for laying MAXFINE slabs.

MaxCase und MaxCase Plus enthalten alle notwendigen Werizeuge fir das korrekte Anbringen der MAXFINE, - Platten in seinen
verschiedenen Phasen: Umgang, Schnitt, Bohrungen und Verlegung.
Kt MaxCse bestent as:
Schnitfihrer mit Kupferstechwagen fir gerade Schnitie von 150/300cm;
Abbrechzange;
Dlamentisen
fir Nassbohren “Tassenfiasen* m, 40 mm, 3 mim, 10 mm, 8 mm und 7 mm);
Spachle\ i quaciatsehen 3mm Zacken und Spachz it rnden 15mm Zachen:
Pralffester Kunststoffhammer, 170x370mm;
2 Doppel-Saugnépe
Kt MaxCase Plus besteht aus:
Schnitfiihrer mit Kupferstechwagen fir gerade Schnitte von 150/300cm;
Abbrechzange;
Diamantiissen;
6 fir Nassbohren “Tassenfiasen" 0 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mm und 7 mm);

Spachiel mit quadratichen 333mm-Zacken und Spachiel mit Tunden T5mm Zocken;
Pralfester Kunststoffiammer 170x370mm;
2DoppelSaugnipe
Gestell mit Saugnapfen.

Auf Anfage, et man auch dss Piamemngsystem {(Grundstmen, Kelund Zangen fir Boden ader Wandierecungen) das i i
gung von MAXFINE - Platten

MaxCase et MaxCase Plus contiennent tous les outls nécessaires pour une application correcte des dalles MAXFINE, dans ses
différentes phases : manutention, coupe, trous et pose.
Le kit MaxCese st compose de
Guide-coupe avec chariot inciseur pour les coupes inéaires de 150/300 cm
Pince
Tampon diamant
§ ot dmntéspour perage e « e 3 gt (cimeion 060 mm, 40 mm 35 mm, 0, 8 mm et 7 )
spatule & dents carées 3x3 mm et spatule a dents rondes 15 my
batteur en plastique antirebond 170x370 mm
2 biventouses.

Le kit MaxCase Plus est composé de
Guide-coupe avec chariotnciseur pou les coupes finéaires de 160/300 cm
Pince
Tampon diamant
6 orets diamantés pour percage  feau « raises & godet » dimension @ 60 mm, 40 mm, 35 mim, 10 mm, 8 mim et 7 mm)
patle s deks cantes 33 mm e syt & dens mndes 15
batteur en plastique antirebond 170:370 m
2 biventouses.
Chassis de manutention a ventouse.

Sur demande, nous pouvons fournir également le systéme de ragréage (bases, coins et pinces pour sols et murs) vivement conseillé pour la pose
des dalles MAXFINE.

MaxCase y MaxCase Plus contienen todas las heramientas necesarias para aplicar corectamente las placas MAXFINE en sus distintas fases:
desplazamiento, corte, realzaci6n de orificios y colocacion.

£l kit MaxCase estd compuesto por:
+* Guia de corte con carro de incision para cortes rectos de 150/300 cm;

Pinza tronzadora;

Esponja diamantada;

6 perforadores diamantados para la peroracidn en himedo «fresas de tazax (medidas @ 60 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mmy 7 mm);

espatula de dientes cuadrados 3«3 mm y espatula de dientes redondos de 15 mm;

batidor de pléstico antirrebote 170370 mm;

2 ventosas dobles.

1Kt MaxCase Pus st compuesto por
fa de cote co cato e NG9 para cres ectos e 150/300.0m;
Pinza tronzadora;
Esponja diamantada;
6 perforadores diamantados para la perforacion en himedo «fresas de taza (medidas @ 60 mm, 40 mm, 35 mm, 10 mm, 8 mmy 7 mm);
espétula de dientes cuadrados 3x3 mm y espétula de dientes redondos de 15 mm;
batidor de pidstico antirebote 170370 m;
2 ventosas dobles;
Bastidor de desplazamiento con ventosa.

Bajo pedido puede suministrarse también el sistema nivelador (bases, cufias y pinzas para pavimento o revestimiento) especialmente aconsejado
para la colocacion de las placas MAXFINE.
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MAX[‘ ]_NL MAXCASE

TAGLIO: GUIDA CON INCISORE PER TAGLI LATO 150 CM E LATO 300 CM

CUTTING: CUTTING GUIDE WITH CUTTING CARRIAGE FOR 150 cm AND 300 cm SIDE CUTS - SCHNITT: FUHRUNG MIT STECHER FUR SCHNITTE AN SEITE 150 cm UND AN SEITE 300 cm - COUPE : GUIDE AVEC INCISEUR

POUR COUPES COTE 150 cm ET COTE 300 cm - CORTE: GUIA CON CARRO DE INCISION PARA CORTES LADO 150 cm Y LADO 300 cm

Descrizio

—

BesSipion - Beschveibung - Descrption - Descripcicn
Free-cut taglio utle 150 cm Macchina per taglio lineare Lastra
free

Eree cu} hu‘zschm‘tl 1890m Linear slab cutting machine

Froo-ut cong i Tsb o Maschine fir geraden Schnit der Platte

Free-cut taglio utile 300 om Machine pour coupe linéaire de Dalles
ree cu .
Froe- cut nuu_schmu 300cm Maguina para corte recto Placa
Free-cut coupe Ltile 300 cm
Free-cut corte Gt 300 cm

FORATURA: @ DISPONIBILI
DRILLING: @ AVAILABLE - BOHRUNG: VERFUGBARE @ - PERGAGE: @ DISPONIBLES - PERFORACION: @ DISPONIBLES

Descrizione
Description - Beschreloung - Description - Descripcion omm
i 60
40
Foretto umido
et bit 35
Nassbohrer
Foret & 10
Erecs d perforacion on himedo 5
7

ATTREZZ|
TOOLS - WERKZEUGE - OUTILS - HERRAMIENTAS

Descrizione
Description - Beschreloung - Description - Descripcion

Spatola 26x12 . tondo 15 imp. gomma
28x12 . tooth trowel 15 rub. han

Spachtel 28x12 Rund 15 Imp. G

Spatul 28 x 13 d. ronde 15 poignée caoutchouc
Espatula 28 x 12 diente redondo 15 empufiadura goma.

Spatola 28x12 dente 3x3 mm gomma
Rubber 3x3mm tooth 28 x12 trowel
Spachtel 28x12 Zacke 3x3mm Gummi
Spatule 28x12 dent 3 x 3 mm caoutchouc
Espatula 28 x 12 diente 3 x 8 mm goma

Biventosa 90
Dual suction cups 90
Doppelsaugnapf 90
Biventouse 90
Ventosa doble 90

Battitore con gomma 140x350 mm

Batour aved Gaoutchou 140 x 350 mm
Batidor con goma 140 x 350 mr

Tampone diamantato 55x90
56x90 diamond buffer
Diamantkissen 55x30
Tampon diamant 55 x 90
Esponja diamantada 55 x 90
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M AXE‘]NE RIVESTIMENTO A PARETE CON GANCIO A SCOMPARSA - WALL COVERING WITH HIDDEN MECHANICAL SAFETY HOOK
REVETEMENT MURAL AVEC CROCHET MECANIQUE DE SURETE ESCAMOTABLE

st i poss co ganiomeccancd stz  comparasu s MAXFTN i  mm crsente i elzare e
sicurezza un fivestimento incollato a parete di grande impato.
et Queto Stema  pplcaons, b ostra MAXFTE v pre et insabiimerto, gungenco i carfere g cotata el
‘gancio meccanico di sicurezza a scomparsa, sigillato sul retro della lastra e prowisto di pellicola di protezione retro lastra.
Strumentazione necessaria

Telao di movimentazone a ventosa;

Collante in polvere a b aletto pi
normativa EN 12002";

Spatola a denti tondi 15 mm;

Spatola denti quadi 33 mm;

Inchiodatrice a gas e relativi chiodi.
INCOLLAGGIOA PARETE
1) fsiura o I superieda st o constert lanare i i poere
2) Colant ol secondo
normativa EN 1
B o ol sl superficie da rvestire con spatola a dentitondi 15 mm per un'area superiore di 5/10 cm rispetto
alle dimensioni dela lastra;

lastra in posizione verticale sul telaio di movimentazione, stendere il collante sul retro della lastra con spatola a denti

quadi 313 mm;
5)  Per mezzo del telaio di movimentazone in posizione vertcale posare la astra
&) Pinadl fberar a lasiradal e o movimentazione ssicurrs che ool ne gavantsea b tenut;
7) _Per garantie lincollaggio totale ella lastra ed espellere Faria, battere dal centro verso i bordi con il battitore in plastica
antiimbalzo;
§) Pima m i procders oo incoaggo del s sucoessiafisar  anco mecariooascompar l parete e
appositi chi

(lu ng1 27 mm) per inchiodatrice a gas.
Alfine di garantir la qualita del fssaggio del gancio meccanico si raccomanda futiizzo di idonea inchiodatrce a gas in grado di
garantire un costante apporto di energia.

“C2E secondo le EN 12004 e S1 secondo la

EN 12004 e S1 secondo la
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The lingystem, wnh dten mechenia safety hook on 6 mm MAXFINE. slabs allows the wall covering to be installed in complete:
safety with a great
Forthis appnnauon syshem the MAXFINE slab is pre-processed in the factory, so that it s delivered to the site already equipped with
the hidden mechanical safety hook, sealed onto the back of the slab and complete with protective film on the back.
Instruments required
Handiing frame with suction cups;
Gementased pouder adhesie for il spread, dss 02 accorig 0 EN12004 ond 1 acordng o ENE2002 standars's
15 mm round oo
333 mm square to
Gas-powered nallmg chne and relative nails.
BONDING TOTHEWALL
1) Ensure that the surface to be covered i sold, fiat and free from dus
2)  Cement-based powder adhesive for ful spread, class “C2E according to EN12004 and S1 according to EN12002 standards”;
3)  Spread the adhesive onto the surface to be covered with a 15 mm round toothed trowel across an area of 5/10 cm more than the
Smendireaf e slab;
4 9 e me‘s\ah in a vertical position on the handiing frame, spread the adhesive onto the back of the slab with a 3x3 mm square:
ed trowel

5) Using the handling rame in a vertical position lay the slab;
6)  Before releasing the slab flom the handiing frame, ensure that the adhesive will hold it in place;

7)o guarantee complete bonding of the siab and efiminating any ai, tap from the middie towards the edges using the non-bounce
plastic mallet;

8)  Before bonding the next iab, fix the hidden mechanical hook to the wall with the relevant nails (length 27 mm) using the
gas-powered nailing machine. In orderto guarantee that the mechanical hook is properly fied, t s recommended to use the suitable
gas-powered nailing machine, which can ensure a constant supply of energy.

mit auf MAXFINE - Platten mit 6mm Dicke emdglcht es, vllig scher
Wandverleidungen

an stark belasteten Wanden anzubringen.

Fiir dieses Anwendungssystem wird die MAXFINE. - Platte im Werk vorgearbeitet und kommt auf die Baustelle bereis it dem
mechanischen Sicheheitshacken, der auf der Rilckseite der Patte versiegeit und it einer SchutZolie abgedeckt ist.

Notwendige Werkzeugaustistung

Gestell it Saugnéipfen,

bl i Puleom, auf Zementass i Volbet der e “C2E fau der Nomen EN 12004 und St sowie derNom EN

Spacme\ mit runden 15mm-Zacken;

Spachtel mit quadratischen 3Gmm Zacken;

Gasberibene Netmasdine nd etsprechende gl

AAUFTRAGEN DES KLEBSTOFFS AN WANDET

1) Sicherstellen,dass die zu verlegende Bodenfiche b eben sa- und e .

2) Kebsif inPuberom, auf Zementessimelet er Kisse “C2E lut drNomen EN 12004 und 1 s derNomm EN

3) Den gg{l;:lﬂﬂ auf die zu verkleidende Flache, mittels des Spachtels mit runden 15 mm-Zacken, auftragen, auf eine Fliche, die
5/10cm

als die der Platte selbst;
4)  Die Platte mit dem Gestell mit Saugnapfen in senkrechte Position bringen und den Klebstoff, mittels des Spachtels mit
quadratischen 3x3mm-Zacken,

auf die Unterseite auftragen;
5)  Mittels des Gestells mit Saugnépfen in senkrechter Position die Platte an die Wand anbringen;
6)  Bevor die Platte o Gestell heruntergenommen wird sicherstelien dass der Kebstof halt;

7) Umda Anhaften der Platte und d von Lufblasen zu garantieren, von der Mite in Richtung Rander mit
dem pralfesten

Kunststoffhammer Kiopfen:
8)  Bevor mit dem Verkleben der néchsten Platte begonnen wid, den verdeckten mechanischen Sicherheitshacken mitels
geeigneter Nagel

(Lange 27mm), mit der gasbetiebenen Nietmaschine, an den Wanden fieren.

Um schliefich die Qualiat der Fierung des mechanischen Hackens zu garantieren, empfihit sich der Gebrauich geeigneter
gasbetriebener Nietmaschinen, ie fahig sind, eine stetige Energiezufuhr zu gewsihreisten

WANDVERKLEIDUNGEN MIT VERDECKTEM MECHANISCHEM SICHERHEITSHACKEN
REVESTIMIENTO DE PARED CON GANCHO MECANICO DE SEGURIDAD OCULTO

Le systéme de et mécanique
toute sécurité un revétement mural de grand impact.
Pour ce systéme d'appiication, la dalle MAXFINE. sera préalablement travailiée & [usine et arrvera sur le chantier déja dotée de
son crochet mécanique de sireté escamotable, scellé au dos de la dalle et recouvert d'une pellicule de protection.

. de 6 mm permet de réaliser en

Outis nécessaires
Chéssis de manutention a verto
Giment-coll &1 poudie 3 I plin dasse C2E slo es EN 12004 et 1 seon TEN 12002
Spatule a dents rondes 15 mm
Spatule a dents canées 3G mm
Cloueuse a gaz + clous.

ENCOLLAGE MURAL
1)  Assurez-vous que la surface a revétir est consistante, plane et dépoussiérée
2)  Ciment-colle en poude & ltplein classe C2E selon les EN 12004 et S1 selon IEN 12002
3)  Etalezla colle sur la surface a revétir 3 laide d'une spatule & dents rondes 15 mm, en débordant de la dalle de 5/10 cm.
4) Entenantla dalle a la verticale sur le chassis de manutention, étalez la colle a I'aide de la spatule & dents carées 3x3 mm
au dos de la dalle.
) Mettez le chassis de manutention a la verticale et posez la dalle.
6)  Avant de libérer la dalle du chassis de manutention, vérifiez si la colle tient bien,
7) Puurg,amnnr un encollage uniforme de la dalle et chasser Iair, battez du centre vers les bords a I'aide du batteur en plastique
anti-re
8) Avamd ‘encoller la dalle suivante, ﬂxu Je crochet mécanique escamotable sur le mur au moyen de clous spéciaux (L 27 mm)

pour cloveuse Afin de garanir la qualité de la ixation du crochet mécanique, i est recommandé d'utiiser
une cloueuse 3 gaz appropriée, capable de garantr un
apport constant d'énergie.

El sistema de colocacién con gancho mecénico de seguridad oculto en placas MAXFINE de 6 mm permite realizar con total
seguridad un revestimiento encolado a a pared de gran impa

Para este istema de aplicacion, la placa MAXFINE. se trabajard siempre en la fébrica y se enirdala o coada de garco
mecanico de seguridad oculto, sigilado en el dorso defa placa y provisto de pelicula de proteccidr

Equipo necesatio

Bastidor de desplazamiento con ventosa;

Cola en polvo a base de cemento de cobertura completa de clase “C2E segin las normativas EN 12004 y S1 segn la
nomati EN 12002°;

patula de dientes redondos 16 m;

Espétula de dientes cuadrados 313 mm;
i Enoadors o 5 respectivos .
ENCOLADO A LA PARED
1) Asegurarse de que la superficie que se desea revesti sea consistente y plana, y de que esté libre de polvo;
2) Cola en polvo a base de cemento de cobertura completa de clase “C2E segn las normativas EN 12004 y S1 segin la
normativa EN 12002";
3) Extender la cola sobre la supeffcie a revestir con una espatula con dientes redondos de 15 mm en un drea 5/10 cm
superior a las medidas

dela placa;
4)Con la placa en posicion vert 1 bastidor de
espétula de dientes

cuadrados
5) For medit dolbasidorde despazamientoen posicion erica colocarla laca;
6)  Antes de librar a placa del bastidor de desplazamiento, asegurarse de que la cola garanice su fijacion;

extender la cola en el dorso de la placa utilizando una

7)  Para garantizar el encolado total de la placa y expeler el ite, dar ligeros golpes desde el centro hacia los bordes con el
batidor de piéstico antirebote

8) Antes de pasar a encolar la fiar el gancho mecanico oculto a la pared utiizando clavos adecuados (de 27
mm de long

para enclavadora a gas. Para garantizar la calidad de la fijacién del gancho mecanico se aconseja utizar una enclavadora a
gas adecuada, capaz de
proporcionar un suministro constante de energfa.
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MAXE‘]NE PULIZIA E MANUTENZIONE - CLEANING AND MAINTAINANCE
REINIGUNG UND PFLEGE - NETTOYAGE ET ENTRETIEN - LIMPIEZA Y MANTENIMENTO

PULIZIA E MANUTENZIONE:

Premessa

Tutti i materiali FMG sono di facile pulizia e di semplice manutenzione. Una pulizia adeguata ne valorizza le caratteristiche estetiche
donando ad ogni pavimento un'eccezionale brillantezza.

Pulza inale
 di basilare importanza e deve essere effettuata immediatamente dopo la posa, per eliminare completamente | residui cementzi
erhandall mlts i of ol i epssdel e possono prverre e .

Viene consiglato I'uso di un prodotto acido, tipo MG CLEAN a concentrazione 1

Stofinare energicamente e, dopo la pulizia, isciacquare abbondantemente con acqua pulfta, per asportare tutte le tracce del
detergente utilizato.

Queste operazioni sono indispensabil per tutte le collezoni FMG.

Manutenzione e cura

Grazie al pmoedlmemn prdtho Impegety (sls emperatre dcotur, mateepime o qualita e processo di sinterizzazione) la
riali FG dacqua mitimo)

oot anche spomma o0 pUd rtata dalla superficie del materiale. In questa

operazione si sconsigia di utizzare etergenti contenenti cere 0 prodotti ceranti onde evitare a formazione di strati untuos; per a

scelta del detergente pil appropriato, fare rferimento i capitoli seguenti.

o g
Per grandi superfici soggette a carichi di sporco notevoll, quali aeroporti ospedali, supermercat e luoghi pubblic ad alta intensita i
e, s andono ncpensal macchne et o puia &on aspadons doi il gz

i pemetersf et o soloun pulaproonc ma e [sporzne e i contenent a porse
viene evitata la formazione di patine o pelicole altiment moto dificii da asporta

Al in i prosanat o Supercalo sporco  dalle vorazoni i cantre, o trminata e paimentazion, nparicolar moco
quelle realizzate con materiali levigati, devono essere adeguatamente protette con truciolare o altri materiali idonei.

In tal modo sara possibile evitare danneggiamenti provocati da lavorazioni successive.

tal modo

Sui materiali FMG possono essere utilizzati tutti i detergenti esistenti sul mercato alla cmncemrazmne indicata; & escluso I'acido
fluoridrico (HF) e tutt i suoi composti, come da norma UNIEN 176. La pre la pii
bassa possibile, sia per contenere i cost che per velocizare la manutenzione.

partulary ofthose made with polshed materils,te sufaces ol be adequately prtectd with partice board or atfersiable
materials in order to protect them from dirt and on-site processing, Thi d by processing

General recommendations
For commercial and heaviy used surface areas suich as airport, hospitals, supermarkets, and any public spaces with heavy oottraffic
which are thus subject to i necessary o use madines withsuctonof the e uis.
This allows not only deep cleaning, but also the cont 1 o liguic that cause soiling,

provening e fomaton ofins wic e ver il o remove, Ay detent n th maretca b usd e decred
concentration for cleaning the high technology sinerized MG products, with the exception of HYDROFLUORIC acid (HP) or its
compounds, ctoring t UNLE 176 Sandores.In orer o koo cosn mheg ang speed up maintenance operations, the
concentration of the detergent must always be as low as possible. For raised floos we suggest to choose bright or polished surfaces in
large sizes: these materials can be dry cleaned or with the minimum use of liquids. Afer the floor i laid it is necessary to make a very
accurate initial cleaning with proper products.

Detergents
The detergents are essential when laying new materials on old floors and for preparing the support surface perfectly (FMG Neat) as
wellas after instalation to remove alltraces of cement, adhesive or sealant from the newly laid materials (FMG Clean). Use FMG
Mineralto protect polished porcelain stoneware, to faciltate the removal of ditt.
Matt materials
Forthese matrisafer compleing e sz deorbed i the sectonF1l Claning.souany ed 0 clsn the ot ot
ater containing sl quanife of o ahelne detegent uch a5 MG NEAT o

se types of surface it s not advisable to apply a waterproofing product: e sosence of porosity causes the waterproofing agent
o ) Gopost on e urace i a uneven way A t e umpeasant sestot ofecs

EINIGUNG UND PFLEGE

Einleitung

Alle FMG Materialien sind einfach zu reinigen und plegeleicht. Eine igung wertet e &thetischen
auf und verleiht jedem Boden einen auergewshnlichen Glanz.

st Reinigung

Per pavimenti sopraelevati si consigliano prodotti lucidati o levigati in formati grandi in modo da P di
manutenzione a secco, 0 con un minimo utilizzo di liquidi.
Una volta uftimata Ia posa in opera & necessario effettuare una puiizia iniziale approfondita della pavimentazione con prodotti

Detergenti
Indispensabill per preparare perfettamente la base nella posa su vecchio pavimento (FMG Neat), o per fimuovere ogri traccia di
lavorazione dai material posati (FMG Ciean).

Materiali naturali
Per quest materiali, dopo aver effetuato le operazioni specificate nella sezione *Pulizia inizale” & sufficiente una normale
una soluzione acay piccole percentuali di un detergente alcalino, tipo FMG NEAT o Cif.
Per questi tipi di superficie & non essendoci alcuna porosita,
causando cosi effett esteticidisarmonici.

2
soltanto sulla superficie in

CLEANING AND MAINTAINANCE:
Intioduction

Al FMG materials are easy to clean and maintain. Regular cleaning highlights the aesthetic features of the mateial and givs the
floor an exceptional shine.

Inital cleaning

The initial cleaning done immediately after the flooring laid is of essental importance for removing all mortar, adhesives and epory
residues that may be leftin the jonts. In this initial phase, we recommend that you use an acid product such as FMG CLEAN, in a
1:1 concentration.

Rub energetically to obtain the maximum cleaning. After washing the floor, which s just as important, inse thoroughly with plenty
of water to remove all traces of the detergent used. These steps are recommended for

all FMG collections.

Maintenance and care
Thanks to the characterstcs of the production process (igh fiing temperature, raw materials of great qualty sinterzing process),
the surface of FMG materialis waterproo (the water absorption is minimum) Therefore the it cannot penetrate but t s necessary
to remove it from the surface. For this procedure do not use detergents containing waxes or waxing products, in order to avoid the
forming of greasy layers; for choosing the most appropriate detergent efer o the following chapters. Afer the nstallaton of flors,
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Bedeutung st d die direkt nach dem Verlegen zu efoge hat, um aus dem Mortel
stammende i Fugen beseftigen. In dieser Phase

wird die Venwendung eines saurehaltigen Produktes empfohien 2um Beispiel FMG CLEAN in einer Konzentration von 1:1. i eine
grindiiche Reinigung muf krftig gescheuert werden. Nach der Reini

ist das Spillen mit eichlich Wasser ebenfalls von grofer Wichtigkeit, um alle Spuren des verwendeten Reinigungsmittels zu entfemen.
Diese Arbeitsgange sind fi ale Kollecktionen unverzichtbar.

Werungundplge

{nohe Bretemperaurqualfat hochwertiges Rohmaleral und Srtenng) it de
Obene s RS taralon praktisch volig aher kann Schmutz auch
nicht in die Oberfiache eincingen, sondem muf nur von der Oberfiéche entfernt werden.
Es st davon abzuraten, dafiir wachshattige Reinigungsmittel oder Produkte zum Einwachsen
zu verwenden, um die Bildung von ligen Schichten zu vermeiden.
In den nachfolgenden Abschnitten wird naer auf die Auswah der geeigneten Reinigungsmittels eingegangen. Um die Oberfichen vor
Verschmutzungen und Beschadigungen durch Bauarbeiten zu schiltzen, milssen die Bodenbelage, insbesondere die aus geschifenen
Materialien, nach der Verlegung entsprechend mit Spanplatten oder anderen geeigneten Materialien abgedeckt werden. Auf iese
Weise konnen vermieden werden.

Algemene Hinueie

i grosse, bedeutende Oberflachen wie Flughafen, Krankenhauser, Supermérkte und andere dffentiche Bereiche mit
hohem die daher auch einer starken ausgpsa s, derEnsatz o automalischen
da sie nicht nur eine tiefe Reinigung erlauben, sondern
auch standig die Fluss\gve\( mit dem Schmutz entfernen und so die Bildung von eventuellen Schmutz-oder Schmierfimen vermeiden,
die immer schwer zu entfemen sind.
Jut den P sttisen, kinnen sl ufdem ikt beficthen Rnigngsme i der govinsten Konaenrton vemencet
werden, mit Ausnahme von Fiuorséure (HF) oder ahniichen Produkten, germass UNI-EN
Die Konzentration des Reinigungsmittels muss aus Griinden der Kosten nd der Schnelllgken der Reinigung stets so gering wie:
mdglich sein. Fiir die Doppelbiden werden grossen Formate in glanzender oder geschiiflener Ausfiihrung empfohlen, so, dass
eine trockene oder leicht feuchte Pflege ausreichend it. Nach Abschiuss der Verlegearbeitist es notwending, mit geeigneten

ndiich Fussbod

Reinigungsmittel
Die Reinigungsmittel sind unabk3mmiich, sowohl wenn Sie das Material auf einem alten Bodenbelag verlegen wollen um den
Untergund vorzubereten (FMG Neat).als auch um fede Spurvon Zeent, Keberoder Fugenmotelaufder veregtn Mt
entfemen (FMG Ciean). Vervenden Sie FMG Mineral i ie und die

Matt Materialien
Fiir diese Materialen ist, nachdem die im Kapitel legten i
Wartung mit einer wassrigen Losung, die einen Kieinen Anteil alkalischen Reinigungsmittels (zum Beispiel FMG NEAT oder Viss)
enthalt, notwendig. Fir diese Arten von Oberflache ist von einer Wasserfestigheftsbehandlung abzuraten; da die Oberfiachen nicht
poros sind, nurzu auf der Oberfiache und damit 2 einem
optisch disharmonischen Eindruck fiiren.

NETTOVAGE ET ENTRETIEN :
Avant:propos Tous les matériaux FMG sont faciles a nettoyer et a entretenir. Un nettoyage adéquat met en relief les caractéristiques
esthétiques, conférant a chaque sol un éclat partculer.

Nettoyage intial

Le nettoyage initial est d'une importance et doit seffectuer apiés la pose pour éliminer totalement
les résidus de ciment des mortiers, les résidus de coll et les résidus epory provenant des joints. Nous conseillons dans cette
phase d'utiizer un produit acide, du type FMG CLEAN concentré 3 1:1. Frottez énergiquement pour obtenir un nettoyage parfait.
Aptés e lavage, I st également important e rncerabondammen a au daie pour éiminer toutes e traces du detergent
utilsé, toutes FVG.

Entretien et soin

Gréce aux él procédé de pr (hautes té cuisson, matiéres premiéres de qualité et procédé
de grésage) la surface des matériaux FMG est pratiquement imperméable (absorption d'eau est minimum). Cela signifie que la
saleté ne peut pas pénétrer mais doit seulement étre retyrée de la surface du matériau. Pour cette opération on déconseille 'usage
des déergents contenant e a e 0u des prods G ciage afin détera fomaton de couches de gaisse ;pourle chok du
détergent e pl 6, lisez les chapit ts. Apres avoir acheé |a pose des sols, notamment ceux

matéiaux poi, appliquer des panneau de particules ou autres matériaux adéquats pour protéger comme il se dml les sunaces
contre la saleté et les résidus de chantier Il sera ainsi possible 'éuiter que les opérations suivantes n‘abiment

le canrelage.

Conseils généraux
Pour les grandes et rtante rf les aéroports, les hopitaux,
trés intense et qui par conséquent se salissent beaucoup, il est

aui aspient esliqide de laage.Vous obtendrez non svement un nettoyage profond mais vous Elminerez e permanence les.
liquides contentant les matériaux responsable de saleté et vous iterez a formation de patine ou de pelicule qui sont toujours trés
dificles a éliminer, ous pouvez utizer sur les matériaux FMG, produs de haute technologie et grésage, ous s détergents que
propose le marché, a la concentration souhaitée, excepté Iacide fluorhycrique (HF) et ses composants, suivant les normes UNIEN
176, La concentration du détergent doit toujours &tre fa plus faible possible pour réduite e cout et actver fentretien. Pour es faux-
planchers nous conseillons, dans les grands formats,les produts lustrés ou polis. En effet,nous recommandons un entretien a sec,
ou avec un minimum de liquide. Quand la pose est terminde, il est nécessaite d'effectuer un nettoyage nitial trés approfondi avec
les produits appropris.

é etles lou publics 3 circlation

Les detergents.

Les détergents vous seront indispensables aussi bien lorsaue vous voudrez poser les carreax sur un vieux sol, pour préparer une
base parfaite (FMG Neat), que pour éliminer des carreaux

posés toute trace de ciment, colle ou prodit de jintoiement (FMG Clean)

Utiisez FMG Mineral pour la protection et le

nettoyage du grés cérame poli.

Materiaux non polis
Aprés avoir effectué les opérations décrites plus haut, un entretien normal suffit a ces matériaus, avec une solution aqueuse
contenant un fible pourcentage de détergent alcalin,type FMG NET ou Ci. pour ces types de surface ni est pas conseillable de faire
un traitement impermeabilisant : vu quils ne sont pas poreuses argent impermeabilisant resterait sur la surface et causerait des
effts esthetiques non armoniets.

LIMPIEZAY MANTENIMENTO:

Prermisa
Todos los materiales FMG son de faci impieza y mantenimiento. Una limpieza adecuada valoriza las caracterstcas estéticas,
brindando a cada pavimento un brilo excepcional.

Limpieza inicial
Es de suma importancia s debe eaiar inmediatamente despugs G a c00caionpar eminarporcomplly [0S s

de la argamasa, los residuos de adhesivos y I de epori que pueden derivar de las juntas. Se
aconsefa usar un producto dcido, del tpo de FMG CLEAN, con dilucion 1:1. Limpiar frotando enérgicamente y después enjuagar
con abundante agua para eliminar totamente los restos del detergente utiizado. Estas operaciones son indispensables para todas
las colecciones de FVG.

Mantenimiento y cmdadn
Gracias al e fabricacion emplead coceidn, matefias primas de calidad y proceso de
sinerizacion),la supemcue e s malefiles FUG € préctcaments mpemeabi (i abeorion e 2gus)

Porlo tanto, tampoco puede penetrar a suciedad, solo se debe eliminar de la superficie del material. n esta operacidn, no se
aconseja el uso de detergentes cuya composicion contiene

ceras 0 productos de encerado para evitar la formacion de capas untuosas.

Para elegi el detergente mds apropiado,

consultar los capitlos siguientes.

Cansejos genees

ttos, hospitles, y piblicos de trfico elevado y
oincans sucnedad es indispensable utizar aspiradoras de liquido de lavado. De esta forma, se obtendra
ion sdlo una limpieza profundea, sino también la eiminacién de los iauidos que contienen la Suciedad,y asi se eviterd la
formacion de pétinas o peliculas que, de otro modo, serion muy
difciles de efiminar. Sobre los materiales FMG, se pueden utiizar todos los detergentes existentes en el mercado diluidos
cortectamente. Se excluye el uso de dcido fluorhidiico (HF) y todos sus compuestos, como se indica en la norma UNI-EN 176.
La concentracion del detergente debe ser siempre la més baja posible, ya sea para feducir costos como para aglizar el

Para los paviment se aconseja utizar productos brilantes o pulidos en formatos grandes, de
manera de efectuar operaciones de mantenimiento en seco 0 con un so minimo de liquidos. Una vez finalzada la colocacion,
es necesario efectuar una mpieza inicial profunda de los pavimentos con productos iddneos, como s indica en la tabla. Prestar
mucha atencidn a la eleccidn de los selladores para las juntas.

Detergentes

Para estos materales, luego de haber realizado las operaciones especificadas en la seccidn “Limpieza inicial", es suficient levar
a cabo un mantenimiento normal con una Solucién acuosa con un pequefio porcentaje de un detergente alcalino, del tipo de FMG
NEAT o Cif. En estos tipos de superficies, no se aconseja realizar un tatamiento impermeabizante, ya que al no haber ninguna
porosidad, la impermeabilzacidn se depositaria s6lo sobre la supeficie en forma iregular, causando de este modo efectos.
estéticos no ammdnicos.

Materiales naturales

Para estos materiales, luego de haber realizado las operaciones especificadas en la seccion “Limpieza inicial”, es suficiente llevar a
Cabu un mantenimiento normal con una solucién acuosa con un pequefio porcentaje de un detergente alcalino, del tipo de FMG
NEAT o Cif.

En esms tipos de superficies, no se aconseja realizar un tratamiento impermeabilizante, ya que al no haber ninguna
porosidad, la impermeabilizacion se depositaria sdlo sobre la superfcie en forma imegular, causando de este modo efectos
estéticos no armonicos.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNICAL FEATURES. CARACTERISTIQUES TECNIQUES. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN

IDONEITA ADESIVI PER LA POSA DI LASTRE MXF A BASSO SPESSORE

INTERNO ESTERNO
PAVIMENTO MURI PAVIMENTO MURI
wecone vecone
PRODOTTO LATTICE CLASSIFICAZIONE MASSETTO IN CERAMICHE, PAVIMETI IN INTONACO CCARTONGESSO (CERAMICHE, INTONACO
cveroen | M | e | USRS | o | oo | Moweow | RIS | e | SIS | U | o
Curmizs Wtnne | "o | cucemizd s etz | REAE | cncemio
it ity
w0t | eviam o o o o
R I st | oneo s | wonco s | moveo s | oved s IOV St | 000 i | 0010 e | BONED st | 0ONED st -~
wonoss | oo | @ | | s | oo oone woneo st | ooz | owosuade | | woveosuiabe
wowox | ww | @ | | s |ooe ore DOV St | 101D St | 0010 Sl oveo st
womon | wuse | @ | v | | oo oove woneo st | wovosuabe | powosabe | | ooveosuiabe
womow | w | e | | st | oowosueos | oowosiaser | povosume | oowossoe 080 st | 010 e | 0010w | BN st | ovOSuobe | | bonEosutte
womos | oustc | 2 | T | s | oowosuase | oovosieser | moveosutase | poeosuisoe IONED st | 000 i | 0010 e | BONED st | ONED st oveo st
- Cola| ] w oo oone woneo st | ooz | owosuade | | woveosuiabe
wowowz | | @ | m | st | oowosiuse | owossaser | Doved e | poved s IONRD St | DO Sl | 00D S | BONED Sty | ONED Stz v st
o0 e | oowosuane | noneosuse IONED s | 000 Sl | DONE | DONED St | 1DVED st | 00V S | BONE utats | ONED Stz
TECHNOSTAR/HD - c2 TE s1 = 10000 < 10000 <5000 < 5000 < 10000 <10000* 5000 - <5000 -
anone Colele| s oo | cuome | o0 | <swo oo | cioome | <so0 : <swo
s el | = oo | swomer | 0 | oo oo | sioowe | sso0 : <a0 :
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*DOPO UTILIZZO DI "PRIMER T"
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PROPRIETA FISICO-CHIMICHE
PHVSICAL-CHEMICAL PROPERTIES

Dimensiont
Ses

iments dacqua
Water absororion

esistenza alla flosslone
Flson resistance
esistonza allabrasione profonda

Deep abrasion resisiance

e diatazione termica ineare
Cozfiien o inear thermal expansion

esistonza al golo
Flost resitance

Resistenza alprodott chimicl
Chimical resstance

stenza alle macchie
Stan esiance

Resistenza del colorall uco.
Color resitance 0 1§01

Coeficente i attito (schlosita)
Fiton coeficien (sippeness)

Coaficlants d attito (scholosita)
Ficton Coeficien (sl pperiness)

e
=)
o
e
&
@
S
D
e
e

Resistonza al fuoco
Fi resistance

TIPO DI PROVA
STANDARD OF TEsT

150 105452

150 105453

150 10545.4

150 105456

150 105458

150 10545.12

150 10545.13

150 10545.14

DIN 51094

DIN 51130

BORAREP
CEC 6/81

VALORE PRESCRITTO
REQURED VALUE

Lunghezza o o
It
Thicknese
Rettlineita spigoli
Gnearty
Ortogonaita
Wedging

Plana

Warpae

<05%

Modulo i rattra,
Modulus 235 N/mn

Volume < 175 mm?
FENS

Non devono
o aiteraont

1<x<s

Metodo disponibile
Test method mallable

trito soddisacent
Satsfactary rcion
0405 40,74

96/603/CE

FMG FABBRICA MARMI E GRANITI® Certificazioni Certifications

C€

EN 14411

=0,% max
= 5% max

=05% max
=0,8% max
=05% max

entare otture
rrozzabil doltasuperficle
st ot produce noiceabie atraton 1 surace

Somessaoh Sogn o Hiacco Chin
et Socuesnolssabe Sghs of cemica atack

Non devono prosentare
sl arason i coore
R 7ot produce nolceatie coour varton

VALORE MAXFINE FMG
MAXFINEVALUE

205mm
3%
205mm
£1nm
202%

=006% +
s3ymm
= 102
sk

on gt
e

Non attaceate
Not atasied

CuSSES - class § -+
o o

S e doorgonts)
S e oy Rt i vater
Tvinos o)

Camploni naitratt
i brllantezza ¢ colore
o change n bighiness
or colou of samples

L e—
By

e —
ot prl
sl dnvin

- &»

s
STANDARD OFTEST

ASTH C-499

ASM G373

ASTH C-501

ASTH C-1028

ST C-1025

ASTH C.650

ASTH C-648

asn
oUstar sanosgos

Average facaldimension < 1,5%
Wedgng 1%

Warpage 1% of any ede
Range of tickness inch) < 0.04%

il shalbe impervous

2100

o sample st show
SR o suracs

To 10% HeL Acd
No sample must show visole
Sgns ofchamical itack 0 10%
K

250 PS1 or greater

N S S N ' 5S

MARMI E GRANITI

s
R RESULTS
(a5t by St ey o)

015%
0014%

033%
017%

<005%

ets o ceecs eqemerts
(Picas o for vt et
fepas)

PIETRE NATURALI DI FABBRICA ATUTTA

MASSA CON LE CARATTERISTICHE
TECNICHE DEL PORCELLANATO FULL-BODY
Resisant MANUFACTURED NATURAL STONES WITH
PORCELAIN TECHNICAL FEATURES
Unafected

Classificazione secondo le norme UNI EN
14411 gruppo Bla 0 1S0 13006 Allegato G
gruppo Bl a UGL

Classification in accordance with UNI EN 14411
standards Bla group or 15O 13006 Annex G
standards Bl a UGL group

* 1 prodotti con assorbimento < 0,5 sono
classificati secondo le norme UNI CEN
“Fully vitrified tiles” e secondo le norme
ASTM “Imprevious tiles”

“The products having an absorption < 0,5 are
classified according to the UNI CEN standards
“Fully virified tes” and accordingto the ASTM
standards ‘Imprevious tes”

** Varia secondo la finitura di superficie
It can vary according to the surface finish

conforme a
®
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